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WERK - EINFUHRUNG

Das WERK

Als Hersteller fur industrielle Absaugtechnik
streben wir nach einer sauberen und gesunden
Arbeitswelt. Unsere Stérke liegt in der eigenen
Entwicklung und Produktion mafllgeschneiderter
Absaugsysteme zum Schutz von Mitarbeitern,
Maschinen und Werksttcken.

Von Industrie-Entstaubern tiber Olnebelab-
scheider bis hin zu kompletten Hallenabsaug-
systemen steht lhnen ein umfassendes Portfolio
an Losungen bereit. Wir vereinen Erfassung,
Absauganlage und Rohrsystem zu einem Kom-
plettsystem, das in Sachen Energieeffizienz

und Leistung neue Mal3stabe setzt. Im Bereich
Explosions- und Brandschutz sind wir einer der
wenigen Anbieter, der die gesetzlichen Anforde-
rungen vollstandig erfillt und einen sicheren
Betrieb gewahrleisten kann. Mit unserem lang-
jahrigen Know-how realisieren wir Sonderldsungen
flr Unternehmen jeder GroRe und Branche.

Die Herstellung der High-End-Systeme erfolgt
in unserem eigenen WERK. Hier haben Qualitat
und Prazision oberste Prioritat. Wir begleiten
unsere Kunden durch die gesamte Servicekette,
von der ersten Beratung bis hin zur Montage
und dartber hinaus. So stellen wir sicher, dass
ihre Anlagen stets optimal funktionieren.

Unser NetzWERK liegt uns besonders am
Herzen. Auf Ehrlichkeit und Vertrauen bauen wir
langfristige Partnerschaften, die gemeinsam
erfolgreich machen.

»Der Mensch als Kunde,
Partner oder Mitarbeiter,
steht bei uns immer im
Mittelpunkt.«

Michael Werz, Geschiftsfiihrer
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PROBLEM

Die Luft am Arbeitsplatz wirkt auf den
ersten Blick sauber. Dennoch enthalt sie
nachweislich Partikel, die weder sichtbar
noch riechbar sind. Je nach Stoff, Partikel-
grolRe und Konzentration konnen akute
Reizungen, Schadigungen der Atemwege
sowie langfristig schwere Erkrankungen
begiinstigt werden. Die Weltgesundheits-
organisation (WHO) weist darauf hin, dass
luftgetragene Staube am Arbeitsplatz
direkt zu Berufskrankheiten, dauerhaften
Gesundheitsschaden und sogar Todes-
fallen fihren konnen *

Ohne eine gezielte Erfassung breiten sich
die Emissionen unkontrolliert im Arbeits-

bereich aus und lagern sich auf Boden,
Maschinen und Produkten ab. Die Arbeits-
umgebung wird rutschiger, das Risiko fiir
Brande oder Explosionen steigt, sensible
Maschinenkomponenten verschleilten
schneller und letztlich leidet die Produkt-
qualitat. Hinzu kommt, dass steigender
Wartungsaufwand, haufigere Reinigungs-
intervalle und ungeplante Stillstandzeiten
zusatzliche Kosten verursachen.

Verunreinigungen in der Luft sind somit ein
entscheidender Faktor fir die Sicherheit
Ihrer Mitarbeiter, flir stabile Prozesse und
eine gleichbleibende Produktqualitat.

* Quelle: World Health Organization (WHO): Hazard
prevention and control in the work environment:

Airborne dust, WHO/SDE/OEH/99.14



INDIVIDUELLE ABSAUGTECHNIK — ABSAUGWERK

WAS WIR EINATMEN

Luftgetragene Emissionen am Arbeitsplatz sind
so vielfaltig wie die industriellen Prozesse, aus
denen sie entstehen. Sie unterscheiden sich

nicht nur in ihrer chemischen Zusammensetzung,
sondern vor allem in der Partikelgrofle, dem
Stromungsverhalten und ihrer Wirkung auf den
menschlichen Korper.

o . . )
Je feiner ein Partikel ist, desto tiefer kann er in Obere Luftwege ® . @ : ,.
die Atemwege eindringen und desto groRer ist die PM10 ° . : O
potenzielle Gefahr. Grobe Staube, etwa aus der :
Holz- oder Metallbearbeitung, sind haufig sichtbar [ )

und setzen sich relativ schnell ab. Dampfe, Ae-

rosole, Olnebel und Rauchgase hingegen bestehen

aus extrem feinen Partikeln, die lange in der Luft

schweben, sich ungehindert im Arbeitsraum

verteilen und unbemerkt eingeatmet werden. Untere Luftwege
PMz2,5

Staube mit einem Durchmesser bis zu 10 Mikro-

metern (PM10) lagern sich tberwiegend in den

oberen Atemwegen ab. Feinstdube (PM2,5) dringen

tiefer in die Bronchien vor und konnen dort ge-

sundheitliche Schaden verursachen. Ultrafeine

Partikel (PMT1), wie sie etwa bei Schweil3- und

Lotarbeiten oder in thermischen Prozessen ent- Alveolen,
stehen, sind so klein, dass sie bis in die Lungen- Blutkreislauf
blaschen eindringen, dort verbleiben und den PM1
Korper langfristig belasten.

GESUNDHEITLICHE
FOLGEN ©

gzp;‘icﬁmerzen 4\/\_ . .. \Je felner dle Partlkel, deStO

Schwindel

Schlaganfall grOBer dle Gefahr Und

Demenz

Enteindongen desto hoher die Anforderun-
Hoher Blutdruck .

s gen an die Absaugung.
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ABGTECHNIK

LOSUNG

Industrielle Absaugtechnik ist zentraler Bestand-
teil eines wirksamen Arbeits- und Gesundheits-
schutzes.

Moderne industrielle Absaugtechnik erfasst luft-
getragene Partikel und Dampfe unmittelbar im
Prozess, bevor sie sich im Raum ausbreiten konnen.
So werden Menschen, Maschinen und Produkte
geschutzt. Belastete Luft wird zu sauberer Prozess-
|uft. Das reduziert gesundheitsgefahrdende Ex-
positionen und Ablagerungen und sorgt fir sichere,
stabile Arbeitsprozesse.

Bei ABSAUGWERK verstehen wir Absaugtechnik
als ganzheitliches System. Die Staubbelastung
hangt von zwei Faktoren ab: der Konzentration in
der Atemluft und der Dauer der Exposition. Eine
korrekt ausgelegte Absauglosung reduziert beides
gezielt und nachhaltig.

Unser Portfolio reicht von der punktgenauen
Erfassung Uber effiziente Filter- und Abscheide-

systeme bis hin zu passendem Zubehor fir lhre
Anlage.

Die Losung beginnt
an der Quelle.

Mehr unter
absaugwerk.de



INDIVIDUELLE ABSAUGTECHNIK — ABSAUGWERK

Das ABSAUGWERK Prinzip

Eine leistungsstarke und energieeffiziente Absauganlage besteht aus mehreren Komponenten, die perfekt harmonieren
miussen. Wenn Elemente wie Erfassung oder Rohrsystem die Leistung mindern, kann das nicht nur die Funktion be-
eintrachtigen, sondern auch zu Ablagerungen und gefahrlichen Branden fiihren. Da jeder Anwendungsfall einzigartig ist,
entwickeln und fertigen wir maRgeschneiderte Absaugsysteme, individuell auf unsere Kunden zugeschnitten. Fir eine
optimale Absauglésung Gbernehmen wir auch die Planung des Rohrsystems, die Montage und bieten optional Wartung
und After-Sales-Service an.

Alles aus einer Hand und direkt aus unserem WERK.

Erfassung Rohrsystem Absauganlage Sonderlosung

+

Explosionsschutz (ATEX) + Brandschutz + Schallschutz

K . Spezielle Sicherheitseinrichtungen vermeiden Brande und Ex-
% @ E(]))) plosionen praventiv. Dariber hinaus minimieren Schallschutz-
K malnahmen die Larmbelastung in den Arbeitsbereichen und

schaffen ein angenehmes Arbeitsumfeld.

Wo der Standard endet,
beginnen wir!

Das Ergebnis ist eine ganzheitliche Absauglosung

von Anfang bis Ende. Dadurch steigern wir die Leistung _ |
und minimieren langfristig die Betriebskosten in - 5
Bezug auf Wartung und Energie, bei gleichbleibend
hoher Produktivitat. Das macht sie zu einer nach-
haltigen und wirtschaftlichen Investition.




ABSAUGWERK - QUALITAT

Qualitat aus Neu-Uim!

In unserem WERK in Neu-Ulm fertigen unsere WERKER langlebige
und robuste Absaugsysteme, die fir den industriellen Dauereinsatz
konzipiert sind, handgefertigt und »Made in Germany«. Jede Anlage
wird aus sorgfaltig ausgewahlten Komponenten aufgebaut und vor
der Auslieferung umfassend getestet.

Wir ibernehmen die volle Verantwortung fir die Qualitat unserer
Produkte von der Entwicklung bis zur letzten Schraube. Dieser
Anspruch ist die Basis fur effiziente Prozesse, minimale Stillstand-
zeiten und eine hohe Betriebssicherheit.

Den Endprodukten unserer Kunden begegnen wir mit grolem
Respekt und leisten mit unseren Anlagen einen entscheidenden
Beitrag zu perfekten WERKstlcken.

v Wir investieren kontinuierlich in Weiterbildung und Technologie,
Fu E um uns am Markt stetig weiterzuentwickeln. Fir unsere Innovations-
kraft wurden wir erneut mit dem BSFZ-Siegel ausgezeichnet — ein
BSFZz

Zeichen fur forschungsbasierte Entwicklung und staatlich geférderte
Innovationsarbeit.

-2025-

Jeder WERKER
versteht sich als Tell
< einer solidarischen
Gesellschaft und einer
gesunden Umwelt.




UALITAT - ABSAUGWERK

T ° f ° d B h Industrielle Absaugtechnik erfordert ein tiefes Verstandnis fir
Ie I n e r ra n c e Prozesse und Materialien. Dieses Know-how ist bei ABSAUGWERK

fest verankert. Unsere Mitarbeiter sind Spezialisten auf ihrem

Ve rw u rze It Gebiet und verstehen sich als Teil des GesamtWERKs. Gemeinsam

bringen wir jahrzehntelange Erfahrung in der Absaugtechnik ein.

Wir denken ganzheitlich. Deshalb begleiten wir unsere Kunden
Uberdie gesamte Servicekette hinweg: von der Beratung und Planung
Uber Fertigung, Montage und Inbetriecbnahme bis hin zu Wartung,
Schulung und After-Sales-Services. Jedes Absaugsystem konfi-
gurieren wir individuell und bieten Premium-Service direkt ab WERK.
Das macht unsere Losungen



ABSAUGWERK - RUNDUM-SERVICE

n0

Marketing

Unterstlitzung bei der Vermark-
tung durch Videos sowie indivi-
duelles Design und Branding.

Schulung

EinfUhrung in die Anlagenkom-
ponenten, Durchftihrung kleiner
Service- und Wartungsarbeiten.

After-Sales

Die ganze Palette: Ersatz-/Ver-
schleiBteile, Reinigung, Schulung,
Reparaturen und Retrofit.

. aundum-
\! RU Serl//'o

lhr WERK am

Qe

Beratung

Kostenlose Bedarfsanalyse und
individuelles Angebot durch das
Vertriebsteam.

Projektplanung

Personliche Betreuung mit einer
Vor-Ort-Besichtigung und Aus-
legung technischer Parameter.

. Montage
Wir halten

Lieferung und Aufstellung der
Absauganlage inklusive Installa-

Lanen! tion des Rohrsystems.

Inbetriebnahme

Mechanische und elektrische
Anlageneinweisung in Funktion,
Sicherheit und Steuerung.

Wartung

Allumfassender Service fir
Fremd- und Eigenanlagen und
einen reibungslosen Betrieb.

lhre Vorteile

Alles aus einer Hand

Reibungsloses & sicheres Arbeiten

Wartung von Eigen- & Fremdanlagen

Vermeidung von Ausfall- & Folgekosten

Kostenlose Prozessanalyse

Weltweite Unterstiitzung

Personlicher Vor-Ort-Termin

Ferndiagnose, Fernzugriff & Fernwartung



Wartung

Ungeplante Anlagenausfalle konnen nicht nur hohe Kosten verur-
sachen, sondern auch die Sicherheit Ihrer Mitarbeiter gefahrden.
Damit Ihre Absauganlagen dauerhaft effizient und zuverlassig arbei-
ten, bietet ABSAUGWERK einen umfassenden Wartungsservice.
Durch regelmallige Prifungen werden technische Abweichungen
frih erkannt, bevor daraus teure oder sicherheitsrelevante Probleme
entstehen. Unser langjahriges Know-how und eine strukturierte
Serviceorganisation sorgen fir kurze Reaktionszeiten und eine
schnelle Beseitigung von Storungen.

FERNWARTUNG - WORLD WIDE WERK

In automatisierten Produktionsumgebungen ist Zuverlassigkeit
entscheidend. Unsere Fernwartungssysteme tberwachen Anlagen-
parameter in Echtzeit und informieren automatisch bei kritischen
Abweichungen. Dadurch konnen unsere Servicetechniker sofort
reagieren unabhangig vom Standort. Intelligentes Monitoring, mo-
derne Alarmfunktionen und eine sichere VPN-Verschlisselung
ermaoglichen eine schnelle Unterstlitzung, schitzen Ihre Daten und
bieten gleichzeitig hochste Flexibilitat.

ARLAvewEN

RUNDUM-SERVICE - ABSAUGWERK

Wir warten Eigen- als auch Fremdanlagen.
Sie bendtigen nur einen Termin und eine Anfahrt!

Fordern Sie Ihr unverbindliches Wartungsangebot
an:vertrieb@absaug_wefkdé""-- RS




ABSAUGWERK - SCHULUNG & PARTNERSCHAFT

Erfahren Sie, worauf es in der
Absaugtechnik ankommt!

Eine effektive Absaugung ist entscheidend fiir sichere und gesunde
Arbeitsumgebungen. Wir informieren Sie iber relevante Arbeits-
platzgrenzwerte, gesetzliche Vorgaben und zeigen, welche Losun-
gen optimal zu lhren Prozessen passen.

Lernen Sie aullerdem die verschiedenen Komponenten unserer
Anlagen kennen: Wir erklaren, worauf es bei Auslegung, Planung
und Wartung ankommt und geben praktische Tipps fur kleinere
Servicearbeiten.

Fir unsere OEM- und Handelspartner bieten wir individuelle

Schulungsprogramme wahlweise direkt bei lhnen vor Ort oder
in unserem WERK in Neu-Ulm.

Nehmen Sie gerne Kontakt auf:
info@absaugwerk.de | +49 731 141 108-0

e B0

echt. personlich.

ABSAUGWERK steht flr gelebte Werte, die weit tUber Technik hin-
ausgehen. Unsere Mitarbeiter teilen nicht nur Fachwissen, sondern
auch gemeinsame Vorstellungen von Teamarbeit, Verantwortung
und Vertrauen. Diese Kultur bildet das Fundament unseres Erfolgs
und unserer »Feel-Good-Philosophiex.

Folgen Sie uns auf Social Media:

QIOIONI0)

@ABSAUGWERK GmbH

11

Auch in unserem NetzZWERK setzen wir auf echte Partnerschaften:
offen, respektvoll und auf Augenhohe. Wir glauben an langfristige

Beziehungen, die auf Zuverlassigkeit und gegenseitiger Wertschat-
zung beruhen — denn nur gemeinsam entsteht etwas, das wirklich

Bestand hat.



PROJEKTABLAUF — ABSAUGWERK

Projektablauf

Prozessanalyse

Im ersten Schritt werden lhre Arbeitsprozesse untersucht,
Schadstoffquellen analysiert und bestehende Absauganlagen
Uberprift, um den genauen Absaugbedarf zu ermitteln.

Personlicher Vor-Ort-Termin

Unsere Experten erfassen die ortlichen Gegebenheiten
direkt bei lhnen und nehmen Mal, um die ideale Losung
fur lhren Betrieb zu planen.

Individuelles Angebot

Auf Basis der Analyse und technischen Zeichnungen
erhalten Sie in kurzer Zeit ein malRgeschneidertes Angebot,
das die wirtschaftlichste Losung fir Sie bietet.

Produktion

Nach Freigabe der technischen Zeichnungen und Auftrags-
erteilung beginnen wir sofort mit Beschaffung, Fertigung und
Terminplanung fir die Montage.

Montage

Unsere Monteure installieren das komplette Absaugsystem
inklusive Verrohrung und begleiten Sie bei der Inbetriebnahme.
Leistung und Funktion werden sorgfaltig geprift und
dokumentiert — flir einen reibungslosen Start.

12



ABSAUGWERK - PRODUKTUBERSICHT

Produktiibersicht Wie wir lhre Losung

Industrielle Fertigungsprozesse stellen sehr unterschiedliche ﬂ n d e n?
Anforderungen an die Absaug- und Filtertechnik. Art und Menge
der Emissionen, raumliche Gegebenheiten sowie prozess-
spezifische Ablaufe entscheiden dariber, welche Losung tech-
nisch sinnvoll und wirtschaftlich ist.

Unsere Absauganlagen sind modulare, energieeffiziente Syste-
me, die wir passgenau auf die jeweilige Anwendung auslegen.
Das sorgt fiir saubere Prozesse, sichere Arbeitsplatze und stabi-
le Produktionsbedingungen.

Hallenabsaugungen Absaugkabinen
Individuell konfigurierbare Systeme fiir groRflachige Arbeitskabinen mit integrierter Absaugung fir sichere,
Luftreinigung in Produktionshallen oder Fertigungsbereichen. kontrollierte Bearbeitungsplatze.

Maschinenabsaugungen Zubehor & Optionen
Flexibel anpassbare Systeme zur quellnahen Absaugung Erfassungen, Rohrsysteme, Austrage und Reinigungsldsungen
direkt an Maschinen und Anlagen. zur optimalen Integration und Performance lhrer Absauganlage.

13



PRODUKTUBERSICHT - ABSAUGWERK

“ lll

11

Nassabscheider Serie B @ Entstauber Serie P/S

Speziell fir Prozesse mit feuchten oder klebrigen Emissionen: Universell einsetzbare Systeme zur Abscheidung von trockenen
Unsere Nassabscheider binden Staube, Spane und Aerosole Stéduben, Granulaten, Fasern oder Flusen ideal fir Schittgdter,
zuverldssig und energieeffizient. Kunststoff- und Metallbearbeitung.

1]

Rauchfilter Serie R | Smart X Olnebelabscheider Serie O/E | Kompakt
Effiziente Losung fir Schweilirauch, Schmauch und feine Entwickelt zur Abscheidung von Ol- und Emulsionsnebeln,
RuBpartikel. Rauchfilter sorgen fir saubere Luft auch bei zum Beispiel beim Zerspanen oder Frasen mit Kiihlschmier-
thermischen Prozessen. stoffen.

Filtereinheiten Serie S/P/R O/E B Filterturm FlowX

Leistungsstarke, modulare Filtereinheiten mit separatem Flexible Hallenabsaugung fir Schweilirauch ohne fest
Ventilator flr unterschiedliche Anwendungen und Emissionsarten, installierte Rohrleitungen.

geeignet bei begrenzter Deckenhohe.

14



ABSAUGWERK - NASSABSCHEIDER

NASSABSCHEIDER

Serie B

'

ABSAUGWERK

Die Nassabscheider Serie B besitzt eine innovative
Strémungstechnik mit einer bis zu 50 % héheren Saug-
leistung und maximalem Abscheidegrad bei gleichzeitig
reduziertem Energie- und Wasserverbrauch.

15

ARBEITEN IM FUNKENFLUG?

Wo Funken, Glut und explosionsfahige Staube
entstehen, bietet die Nassabscheidung ein be-
sonders hohes Mal} an Sicherheit. Statt die belas-
tete Luft Uber brennbare Filtermedien zu fihren,
werden Partikel, Funken und Feinstaube direkt im
Wasser gebunden. Glihende Partikel erloschen
sofort und Feinstaube werden zuverlassig ab-
geschieden. Der ATEX-konforme Nassabscheider
von ABSAUGWERK ist nach dem Prinzip des
primaren Explosionsschutzes konstruiert und ver-
hindert praventiv die Bildung explosionsfahiger
Atmospharen.

Die Serie B verbindet hochste Saugleistung mit
minimalem Energie- und Wasserverbrauch und
schiitzt Mitarbeiter, Anlagen und Ressourcen.

Mit patentierter Stromungstechnik, durchdachten
Austragssystemen und individueller Konfiguration
entsteht eine ganzheitliche Losung: Maximale
Sicherheit nach ATEX-Standard, effiziente Abschei-
dung gefahrlicher Staube und eine nachhaltigere
Produktion.

Durch die Nassabscheidung reduzieren sich
Brand- und Explosionsrisiken ebenso wie der Ver-
schleil klassischer Filtermedien. Wartungsauf-
wand und Stillstandzeiten werden minimiert, wah-
rend die Betriebssicherheit im taglichen Einsatz
steigt.

Performance:
2.350-22.000 m3/h”
11-22 kW

* In Reihe geschaltete Anlagen haben das
Potenzial, unendliche Leistung zu erzeugen.



+50% +25%

mehr mehr
Saugleistung Filterflache

lhre Vorteile

Sehr hohe Saugleistung

NASSABSCHEIDER - ABSAUGWERK
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-30% -20%
weniger weniger
Energiekosten im Jahr Wasserverbrauch im Jahr

Geringer Wasser- & Stromverbrauch

Einfache Reinigung & Wartung

Patentierte Stromungstechnik

Individuelle Konfiguration & Sonderlésungen

ATEX-konforme Bauweise

Umluftbetrieb bei krebserregenden Stoffen

Langlebige Filterkomponenten

Fernwartung & Fernzugriff

Exklusives Design

16



ABSAUGWERK - NASSABSCHEIDER

Anwendung

Beim Schneiden, Schleifen, Trennen oder Bearbeiten
von Metallen entstehen Funken, heile Partikel und
Feinstaube, die in der Hallenluft schweben. Besonders
Aluminium-, Magnesium- oder Titanstaube sind hoch-
entzlndlich und konnen in Verbindung mit Funken eine
explosionsfahige Atmosphare bilden. Gleichzeitig
gelangen die feinen Partikel tief in die Atemwege und
stellen ein erhebliches Gesundheitsrisiko dar.

|[dXd

BRANCHEN

Automotive, Chemische Industrie,
Lebensmittelindustrie, Metallverarbeitung,
Pharmaindustrie u.v. m.

PROZESSE MEDIEN

- Polieren Staub & Spane
+ Schleifen brennbar, explosiv,
. Schneiden rieselfghig, mehlartig,

- Trennen nass, olig, klebrig

+ Sagen u.v.m.

AISO

Filter: Austrag: Erfassung: Ausstattung:

- Edelstahlgestrick-Filter - Behalter + Absaugarm - 11 Leistungsstufen
+ Schlammbehalter + Absaugtisch + Integrierter Vorabscheider
+ Quetschventil + Absaughaube + Mehrfachfiltration
- Kugelhahn - Rohrsystem fir max. Abscheidegrad
+ Absperrklappe + Maschinenanschluss * Auswaschbare Dauerfilter
+ Kontinuierlicher Austrag + Raumerfassung + IE-3 bis IE-5 Motoren

+ Individueller Austrag + Individuelle Erfassung




Komponenten

Die Nassabscheider von ABSAUGWERK
werden passgenau fir jeden Prozess
konfiguriert. Sie binden Funken und Staube
direkt im Wasser und reinigen die Luft

mit Lamellen- und Edelstahlgestrick-Filtern.
Bei Bedarf sorgen optionale HEPA H14
Filter bei krebserregenden Stauben fiir
maximale Sicherheit. Aktivkohlefilter
dienen der Beseitigung unangenehmer

Gase und Geriiche.

Optionen:

Lamellenvorabscheider

NASSABSCHEIDER - ABSAUGWERK

Anschluss Abluft

l,
0 : : 0]

HEPA H14 Filter

|
Crﬂj m Motor
)

4—‘—‘—\ Ventilator
e

Wasserzulauf

- HEPA H14 Filter gegen krebserregende
Stoffe im Umluftbetrieb

- Aktivkohlefilter gegen Gase & Gerliche
- ATEX-/Brandschutzausfiihrung
- Effektiver Schallschutz

+ Wasserrlckfiihrung

- Vielseitige intelligente Steuerungen

- Individuelle Anlagenfarbe & Branding

O . Edelstahlgestrick-Filter
E T 1 ;{} L T T o g
] |-
B [ ? B Ansaugstutzen
o Beruhigungskammer
J— p [1
—
/ Umlenkblech
o (e ‘(
T [ Automatische
I = % Fiillstandsensorik
—
n 1}
. R // Konus
é ST Absperrklappe
L o i Austrag

ATEX-konforme
Bauweise

Marktfiihrende
Energieeffizienz
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ABSAUGWERK - NASSABSCHEIDER

Funktionsweise

Die Nassabscheider reinigen die Luft in mehreren Stufen:
Ein patentiertes Mehrkammersystem und modernste Filtertechnik
binden Funken und Staube zuverlassig.

1. ANSAUGUNG

Die belastete Luft wird tber
einen Maschinendirekt-
anschluss oder eine andere
Erfassung angesaugt.

2. UMLENKBLECH

Staub und Spane werden nach
unten Uber ein Umlenkblech ins
Wasser geleitet. 25% des Luft-
stroms wandert nach oben.

3. WASSERWAND

Durch den Unterdruck wird das
Wasser nach oben gesogen.

Es bildet sich eine Wasserwand,
die den Reststaub bindet.

4. VORABSCHEIDER

Die Luft flieRt weiter durch einen
Lamellenvorabscheider. Die spe-
zielle Form der Lamellen trennt
die Luft wieder vom Wasser.

5. KONUS

Die im Wasser gebundenen
Stoffe setzen sich am Boden
des Konus fest. Abgerundete

Ecken vermeiden Ablagerungen.

6. BERUHIGUNGSKAMMER
Das Restwasser wird tber Prall-
bleche von der Luft getrennt
und wieder nach unten in den
Konus geleitet.

7. FILTERSTUFE 1

Noch vorhandene Kleinstparti-
kel und Restfeuchtigkeit werden
Uber ein Edelstahlgestrick-Filter
abgeschieden.

8. VENTILATOR

Der Ventilator mit IE3-Technik,
optional mit IE4 oder IE5,
arbeitet aullerst leise, effizient
und leistungsstark.

9. FILTERSTUFE 2

Bei Feinstauben, Viren oder
karzinogenen Edelstahlstauben
wird zusétzlich ein HEPA H14
Filter eingesetzt.

10. AUSBLAS

Die gereinigte Luft wird nach
drauf’en oder im Umluftbetrieb
zurlck in den Raum geflhrt,
was Heiz- und Energiekosten
reduziert.

11. ABSPERRKLAPPE
Schlamm und Wasser kdnnen
Uber eine grol3e Absperrklappe
(@ 100 mm) schnell abgelassen
werden.

12. AUSTRAG

Der Schlamm kann Uber einen
individuellen Austrag unkompli-
ziert entsorgt werden.

Die Edelstahlgestrick-Filter von ABSAUGWERK
sind mit einem herkémmlichen Hochdruckreiniger
auswaschbar und wiederverwendbar.
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ASSABSCHEIDER - ABSAUGWERK
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ABSAUGWERK

Je nach Produktionsprozess und Material entstehen
unterschiedlich groRe Mengen an abgeschiedenem
Schlamm. Die innovative Konstruktion unserer Aus-
tragsbehalter trennt das Wasser effizient von dem
Schlamm), sodass es Uber eine optionale Forderpum-
pe direkt in den Nassabscheider zurtickgefuhrt wer-
den kann. Das senkt Wasser- und Entsorgungskosten
erheblich und schont gleichzeitig die Umwelt.

Unsere Schlammbehalter sind in verschiedenen
Grolen und Ausfiihrungen erhaltlich — mobil oder
stationar, ganz nach Bedarf.

Unsere Schlammbehdlter fassen bis zu 220 Liter Wasser und
55 Liter Schlamm. Sie sparen jéhrlich bis zu 5.200 Liter Wasser
und reduzieren Entsorgungskosten deutlich.
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ABSAUGWERK - NASSABSCHEIDER

»ABSAUGWERK
zeichnet sich durch

sehr hohe Absaug-
leistungen und
guten Service aus.«

Hans Maier,
Betriebsleiter QUADRUS Metalltechnik GmbH

Referenz

Nassabscheider im
Doppelpack fur
QUADRUS Metalltechnik
in Schmidgaden

Die QUADRUS Metalltechnik GmbH ist ein familiengeflihrtes
Unternehmen in Schmidgaden und spezialisiert auf Laser-
technik, Umformtechnik, Schweitechnik und Montage.
Monatlich werden bis zu 1.100 Tonnen Stahl, Edelstahl und
Aluminium verarbeitet. Bei Prozessen wie Schweillen, Lasern,
Umformen und Entgraten entstehen gesundheitsgefahrden-
de und explosive Staube, die zuverlassig abgesaugt werden
miussen. Fir die Absaugung zweier Timesavers-Entgratma-
schinen sowie flr die Fertigung an einem Absaugtisch setzt
QUADRUS auf unsere speziellen ATEX-Nassabscheider.




HERAUSFORDERUNG
Zwei Entgratmaschinen und zwei manuelle Arbeitsplatze

sollten bei QUADRUS effizient und sicher abgesaugt werden,

bei einem Materialmix aus Edelstahl, Stahl und Aluminium.
Gefragt war eine platzsparende, wartungsarme Losung mit
einfacher Entleerung und geringen Betriebskosten.

LOSUNG

Zur Gewahrleistung von Sicherheit und Effizienz installierte
ABSAUGWERK zwei ATEX-Nassabscheider, die sowohl

die Entgratmaschinen als auch zwei manuelle Arbeitsplatze
absaugen. Brennbare Aluminiumstaube werden dabeiim
Wasser gebunden und krebserregende Edelstahlstaube
durch HEPA H14 Filter zurlickgehalten. Die gereinigte Luft
gelangt im Umluftbetrieb zurtick in die Halle, wahrend der
abgeschiedene Schlamm einfach entsorgt wird.

Ein Absaugtisch der Serie WT ermdglicht die flexible
Bearbeitung kleiner Losgrofien. Eine Losung, die Sicherheit,
Effizienz und Wirtschaftlichkeit perfekt vereint.

NASSABSCHEIDER - ABSAUGWERK

Das QUADRUS Referenzvideo unter
absaugwerk.de/quadrus-metalltechnik

MEDIEN - Edelstahlstaube (krebserregend),
Aluminiumstaube (explosiv)
PROZESSE « Entgraten, Schleifen, Kantenverrunden
LEISTUNG + Motorleistung: 2x 11 kW
+ Max. Luftmenge: 2x 10.000 m3/h
SERVICE Personliche Beratung, technische Auslegung,

Planung des Rohrsystems, Produktion, Montage,
Verrohrung, Inbetriebnahme, Wartung und
After-Sales

22



ABSAUGWERK - NASSABSCHEIDER

o
''''''''
ot

-
............

Saubere" ofreie
Umgebu ru schaffen
mit optin’ itarbeiter-
schutzt

Unterhz

Ll 4

Hans Maier,
Betriebsleiter QUADRUS Metalltechn kG

—

23



Abb. 1
Serie W 3000, 5,5 kW

Prozess: Entgraten

Material: Aluminium,
Edelstahl (ATEX)

Medium: Trockener Staub
Erfassung: Direktanschluss
Austrag: Schlammbehalter

ABSAUGWERK

Abb. 2
Filtereinheit Serie W 3000, 11 kW

Prozess: Entgraten

Material: Aluminium, Edelstahl,
Normalstahl (ATEX)

Medium: Trockener Staub
Erfassung: Direktanschluss
Austrag: Schlammbehalter

Abb. 3
Serie B 3000, 5,5 kW

Prozess: Schleifen
Material: Aluminium (ATEX)
Medium: Trockener Staub
Erfassung: Direktanschluss
Austrag: Schlammbehalter

NASSABSCHEIDER - ABSAUGWERK

Abb. 4
Serie B 3000, 7,5 kW

Prozess: Entgraten

Material: Aluminium, Edelstahl,
Normalstahl (ATEX)

Medium: Trockener Staub
Erfassung: Direktanschluss
Austrag: Schlammbehalter
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ABSAUGWERK - NASSABSCHEIDER

Technische Daten

5 verschiedene Baugrofen

11 Leistungsstufen

B 1000 B 2000 B 3000 B 4000

Serie B 1000-3000

NASSABSCHEIDER SERIE - B 1000 B 2000 B 2000 B 2000 B 3000 B 3000 B 3000
11 2,2 3 4 4 55 7.5

Motorleistung kw

Ventilatorleistung max. m?/h 2.350 3.400 4.200 6.200 6.200 6.900 11.000
Breite (b) mm 650 850 850 850 1.250 1.250 1.250
Tiefe (t) mm 650 850 850 850 850 850 850
Hohe A (Konus) mm 2.700 2.700 2.800 2.800 2.920 3.020 3.120
Hohe B (Konus + H14) mm 2.915 2915 3.015 3.015 3.135 3.235 3.235
Hohe A (Konus mit Erhéhung) mm 2.900 3.000 3.100 3.100 3.220 3.220 3.420
Hohe B (Konus mit Erhohung +H14)  mm 3.115 3.215 3.315 3.315 3.535 3.535 3.535
Hohe C (Kulissenschalldampfer) mm (+800) (+1.000) (+1.000) (+1.000) (+1.000) (+1.000) (+1.000)

Stand Juni 2026 | Anderungen vorbehalten
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Serie B 4000-5000

NASSABSCHEIDER SERIE -

Motorleistung

Ventilatorleistung max.

Breite (b)
Tiefe (t)

Hohe A (Konus)

Hohe B (Konus +H14)

Hohe A (Konus mit Erhéhung)

Hohe B (Konus mit Erhéhung + H14)

Hohe C (Kulissenschalldampfer)

kW

m3/h

mm

14.800
1.250
1.500
3.520
3.635
3.820
3.935

(+1.000)

18.000
1.250
1.500
3.520
3.635
3.820
3.935

(+1.000)

NASSABSCHEIDER - ABSAUGWERK

21.000
1.800
1.500
3.880
3.995
4160
4.275

(+1.000)

22.000
1.800
1.500
3.880
3.995
4160
4.275

(+1.000)

B 4000 B 4000 B 5000 B 5000
1 15 18,5 22

tand Juni 2026 | Anderungen vorbehalten
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ABSAUGWERK - ENTSTAUBER

ENTSTAUBER
Serie P | Serie S

DIE UNSICHTBARE GEFAHR!

Feinstaub und luftgetragene Partikel stellen

eine erhebliche Belastung fiir Mensch, Maschine
und Produkt dar. Um diese Emissionen wirksam
zu reduzieren, kommen unsere leistungsstarken
Entstauber zum Einsatz. Sie erfassen die emis-
sionshaltige Luft direkt an der Entstehungsquelle,
filtern selbst feinste Partikel und fiihren die ge-
reinigte Luft kontrolliert zurtick in die Halle oder
sicher nach auBBen.

ABSAUGWERK

Die Entstauber der Serie P (Patronenfilter) und

S (Schlauchfilter) von ABSAUGWERK sind indivi-
duell konfigurierbar und fiir ein breites Material-
spektrum ausgelegt — von Feinstauben bis hin
zu groben Spanen. Die automatische Jet-Pulse-
Filterabreinigung befreit die Filter kontinuierlich
von Staubablagerungen, verlangert deren Stand-
zeit und senkt Wartungs- sowie Betriebskosten
deutlich. Bei Prozessen mit besonders kritischen
Stoffen, etwa Edelstahl- oder Glasstauben, bietet
ein integrierter HEPA H14 Filter maximale Luft-
reinheit und sicheren Arbeitsschutz.

Dariiber hinaus Uberzeugen die Entstauber von
ABSAUGWERK durch ihre robuste Bauweise und
Auslegung fur den industriellen Dauerbetrieb. Die
stabile Konstruktion, hochwertige Filtermedien
und eine stromungsoptimierte Luftfiihrung sorgen
flr eine gleichbleibende Absaugleistung, auch bei
wechselnden Staubbelastungen. So bleiben die
Prozesse stabil und Produktionsunterbrechungen
werden weitestgehend vermieden.

77\ Performance:
2400-36.500 m3/h”
11-45 kW

* In Reihe geschaltete Anlagen haben das
Potenzial, unendliche Leistung zu erzeugen.
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lhre Vorteile

Hohe Saugleistung

Geringer Energieverbrauch

Abreinigbare Dauerfilter

Langlebige Filterkomponenten

Einfache Reinigung & Wartung

e Ul

e T s e

Das Entstauber Produktvideo unter
absaugwerk.de/entstauber

Individuelle Konfiguration & Sonderlésungen

Umluft- & Abluftbetrieb

Vielseitige Steuerungsfunktionen

Fernwartung & Fernzugriff

Exklusives Design

28



ABSAUGWERK - ENTSTAUBER

Anwendung

Beim Schleifen, Entgraten, Trennen oder Polieren
entstehen feine Staube, Spane und Partikel, die sich
in der Hallenluft verteilen und sowohl die Gesundheit
der Mitarbeiter als auch die Lebensdauer von Ma-
schinen beeintrachtigen. Besonders bei der Bearbei-
tung von Aluminium, Edelstahl oder Kunststoffen
konnen gefahrliche, teilweise explosive oder krebs-
erregende Feinstaube freigesetzt werden.

BRANCHEN

Automotive, Chemische Industrie,
Lebensmittelindustrie, Metallverarbeitung,
Pharmaindustrie, Kunststoff- & Recyclingindustrie,
Maschinenbau u. v. m.

PROZESSE MEDIEN

- Sagen + Staub

+ Trennen + Spane

- Schleifen - Granulat

- Schneiden - Fasern

« Polieren + Flocken s R ;

+ Entgraten u.v. m. + Flusen

Filter: Austrag: Erfassung: Ausstattung:

+ Patronenfilter - Schublade + Absaugarm - 15 Leistungsstufen

+ Schlauchfilter + Behalter + Absaugtisch + Mehrfachfiltration

. Eimer - Absaughaube flr max. Abscheidegrad

- Container - Rohrsystem - Jet-Pulse-Filterabreinigung

- Automatischer Austrag + Maschinenanschluss * IE-3 bis IE-5 Motoren
(Zellenradschleuse) - Raumerfassung

+ Individueller Austrag - Individuelle Erfassung



Komponenten

ENTSTAUBER - ABSAUGWERK

Anschluss Abluft
Die Entstauber von ABSAUGWERK erfassen l
Staube Uber individuelle Erfassungssysteme und
scheiden sie in Patronen- oder Schlauchfiltern O“ . . . “O
zuverlassig ab. Bei krebserregenden Stoffen wie )
EfjelstahI. sorgt gln HEPA H14 Filter fdr zes?tzlwche HEPA H14 Filter
Sicherheit. Effiziente Ventilatoren und prazise °©
abgestimmte Komponenten gewahrleisten maxi-
male Leistung bei minimalem Energieeinsatz.
Optional lasst sich die Anlage mit einem leistungs-
starken Hochdruck-Ventilator ausstatten. \
M [
f Motor
(5] [ of
Zyklon i i
1
] o Ventilator
o Ansaugstutzen 2
] o — Abreinigung
1
| l
d I
o 0 z z z 2 z o Steuerung
—4 @ 0]
o Filterpatronen
0
y
Revisionsoffnung —
% \‘ I ’\i 5\\ ‘\ %
/ \
Austrag

Optionen:

- HEPA H14 Filter gegen krebserregende
Stoffe im Umluftbetrieb

- Aktivkohlefilter gegen Gase & Gerliche

- ATEX-/Brandschutzausfiihrung

+ Vorabscheider

- Edelstahlausfiihrung

- Effektiver Schallschutz

+ Kreuzwarmetauscher
+ Precoat-Einheit

+ Verschiedene Ventilatoren
(Mitteldruck, Hochdruck)

- Vielseitige intelligente Steuerungen

+ Individuelle Anlagenfarbe & Branding
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ABSAUGWERK - ENTSTAUBER

J

HEPA

Funktionsweise

Die Luft wird direkt an der Quelle erfasst, in mehreren Stufen
gefiltert und von Staub, Spanen sowie Feinstpartikeln befreit.
Anschliellend kann sie im Umluft- oder Abluftbetrieb sicher

zurlickgefiihrt werden.

1. ANSAUGUNG

4. VENTILATOR

Der Ventilator mit IE3-Technik,
optional mit IE4 oder IES5,
arbeitet aulerst leise, effizient
und leistungsstark.

5. FILTERSTUFE 2

Die belastete Luft wird tber Bei besonders feinen oder
einen Maschinendirekt- krebserregenden Stoffen wie
| ‘ ‘ anschluss oder eine andere Edelstahl kommt ein zusatz-
\ : Erfassung angesaugt. licher HEPA H14 Filter zum Ein-
‘ ] satz, der selbst mikroskopisch
| ‘ ‘l 2. VORABSCHEIDER kleine Partikel sicher bindet.
Ein Vorabscheider scheidet
bereits einen Grofteil der mittle- 6. AUSBLAS
A B ren und groben Partikel, Spane Die gereinigte Luft wird nach
N . und Funken ab. Das schiitzt die drauf’en oder im Umluftbetrieb
7 L " 5 Hauptfilter und verlangert ihre zurlick in den Raum gefihrt,
Standzeit deutlich. was Heiz- und Energiekosten
reduziert.
- W/ 3. FILTERSTUFE 1
Feinstaube werden in Patronen- 7. AUSTRAG
4 oder Schlauchfilter zuverlassig Der abgeschiedene Staub wird
: — abgeschieden. Die Filterabreini- individuell Gber Schubladen,
L2 ° gung erfolgt automatisch tber Behalter, Eimer oder Container
Jet-Pulse. entsorgt. Alternativ erfolgt die

Entleerung automatisch tber
eine Zellenradschleuse.

H14 FILTER

Filtert 99,995 %
aller Feinpartikel
und Viren

Mit einem Abscheidegrad von 99,995 % entfernen
HEPA H14 Filter selbst ultrafeine und krebserre-
gende Partikel aus der Luft. Sie sorgen fir maxi-

male Sicherheit bei Prozessen mit Edelstahl oder
anderen gesundheitsgefdhrdenden Stoffen.




ENTSTAUBER - ABSAUGWERK

Entlastete Filter. Stabile Prozesse.

Bei Anwendungen mit hohen Staub- oder Spa- Der automatische Austrag tber eine Zellenrad-
nevolumen bewahrt sich der Einsatz eines Zyklon- schleuse ermaglicht einen kontinuierlichen Betrieb
vorabscheiders. Grobe und schwere Partikel ohne Unterdruckverluste. In Kombination mit Zyk-
werden bereits vor der Filtereinheit durch Flieh- lonvorabscheider und Filtereinheit entsteht eine
kraft aus dem Luftstrom abgeschieden. Das ent- leistungsstarke Gesamtlosung flir staubintensive
lastet die Filtermedien, reduziert den Verschleily Prozesse.

und sorgt flr eine konstant hohe Absaugleistung.

Mehr Informationen unter »Zubehdr & Optionen«
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ABSAUGWERK - ENTSTAUBER
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»Uns hat besonders
gefallen, dass die
Anlage so wenig Platz
benotigt. Die Innen-
aufstellung spart Ener-

gie und sorgt fir ein
einheitliches Erschei-
nungsbild.«

Dr. Georg Wilhelm Dieckhues,
Geschiftsfiihrer Ohm & Haner Metallwerk GmbH & Co. KG

Referenz

ATEX Entstauber und
Schleifkabinen im Innen-
bereich fur Ohm & Haner
in Sudwestfalen

Die Ohm & Haner Metallwerk GmbH & Co. KG mit Sitz in
Sltdwestfalen zahlt zu den fihrenden Unternehmen der Gie-
Rereiindustrie. Mit rund 650 Mitarbeitern fertigt das Familien-
unternehmen hochwertige Aluminiumgussteile und beliefert
Kunden weltweit mit prazise bearbeitetem Rohguss, Sand-
und Kokillenguss-Teilen. Beim Entkernen, Putzen und Schlei-
fen entstehen gesundheitsgefahrdende und explosionsfahige
Staube. Ohm & Haner suchte daflr eine leistungsstarke Ab-
sauglosung zur sicheren Innenaufstellung direkt an den Ent-
stehungsorten.



Schleifkabine zum Entkernen der
Quarzsandformen mit Entstauber.

HERAUSFORDERUNG

Fur zwei Schleifkabinen wurde eine Absauglosung flr Quarz-
staub und explosiven Aluminiumstaub bendtigt. Die Anlagen
sollten im Innenbereich platzsparend aufgestellt, energie-
effizient betrieben und mit automatischem Austrag ausge-
stattet sein.

LOSUNG

Fir den neuen Arbeitsbereich installierte ABSAUGWERK zwei
schallgedammte Schleifkabinen mit Seitenhauben und Werk-
tischen zur prazisen Stauberfassung. Eine Kabine dient dem
Entkernen der Quarzsand-Formen, die andere dem Schleifen
von Aluminiumgussteilen. Ein ATEX-Entstauber erfasst die
Aluminiumstaube, ein zweiter Entstauber filtert zuverlassig
Quarzstaub. Das mehrstufige Filtersystem mit HEPA-H14-
Technologie und die automatischen Zellenradschleusen ge-
wahrleisten eine zuverlassige Luftreinigung und eine sichere
Entsorgung.

Uber die SIEMENS LOGO! 8 werden Filterleistung, Fiillstdnde
und Abreinigung automatisch Gberwacht. So arbeitet die
Anlage effizient, sicher und wartungsarm, entsprechend den
Anforderungen moderner ATEX-Trockenabsaugung.

ENTSTAUBER - ABSAUGWERK

Das Ohm & Héner Referenzvideo unter
absaugwerk.de/ohm-und-haener

MEDIEN + Quarzstaube, Aluminiumstaube
(explosiv & brennbar)
PROZESSE - Entkernen, Schleifen, Putzen
LEISTUNG + Motorleistung: 11 kW + 30 kW
+ Max. Luftmenge: 15.000 m3/h + 31.000 m3/h
SERVICE Personliche Beratung, technische Auslegung,

Planung des Rohrsystems, Produktion, Montage,
Verrohrung, Inbetriebnahme, Wartung und
After-Sales

34



{ @




Abb. 1 (links+mitte)
2x Serie P 4000, 22 kW
Seitlicher Zyklonvorabscheider

Prozess: Schleifen
Material: Aluminium (ATEX)
Medium: Trockener Staub
Erfassung: 5x Absaugtische
Austrag: Staubsammeleimer

Abb. 2
Serie P 3000, 11 kW
Seitlicher Zyklonvorabscheider

Prozess: Entgraten

Material: Aluminium, Edelstahl,
Normalstahl (ATEX)

Medium: Trockener Staub
Erfassung: Direktanschluss
Austrag: Staubsammeleimer

Abb. 3

Serie S 4000, 7,5 kW
Seitlicher Zyklonvorabscheider

Prozess: Schleifen, Polieren
Material: Flusen, Polierpaste,
Glas (ATEX)

Medium: Trockener Staub
Erfassung: 2x Absaugkabinen
Austrag: Staubsammeleimer

ENTSTAUBER - ABSAUGWERK

N/

ABSAUGWERK

Abb. 4

Serie P 3000, 7,5 kW
Seitlicher Zyklonvorabscheider

Prozess: Schleifen

Material: Aluminium (ATEX)
Medium: Trockener Staub
Erfassung: 12x Trichter kundenseitig
Austrag: Staubsammeleimer
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ABSAUGWERK - ENTSTAUBER

Technische Daten

/ verschiedene Baugrolen
15 Leistungsstufen

P/S 2000 P/S 3000 P/S 4000 P/S 5000

Serie P/S 2000-3000

- P/S 2000 | P/S2000 |P/S2000 |P/S2000 |(P/S3000 |P/S3000 |P/S3000 |P/S3000

Motorleistung

Ventilatorleistung max. m3/h 2.400 3.500 4.500 6.000 6.000 7.000 8.500 15.000
Breite (b) mm 850 850 850 850 1.250 1.250 1.250 1.250
Tiefe (1) mm 850 850 850 850 850 850 850 850
Hohe A (Schublade) mm 860 860 860 1.410 - - - -
Hohe B (Schublade) mm 2.240 2.240 2.240 2.915 - - - -
Hohe C (Schublade + H14) mm 2.540 2.540 2.540 3.240 - - - -
Hohe A (50L Behalter) mm 1165 1.165 1165 1.715 1.850 1.850 1.850 1.850
Hohe B (50L Behalter) mm 2.560 2.560 2.560 3.220 3.575 3.575 3.575 3.725
Hohe C (50L Behélter + H14) mm 2.895 2.895 2.895 3.535 3.925 3.925 3.925 4.075
Hohe A (100L Behalter) mm - - - - 2.050 2.050 2.050 2.050
Hohe B (100L Behélter) mm - - - - 3.775 3.775 3.775 3.925
Hohe C (100L Behaélter + H14) mm - - - - 4125 4125 4125 4125
Hohe A (16L Eimer) mm 1.320 1.320 1.320 1.870 1.775 1.775 1.775 1.775
Hohe B (16L Eimer) mm 2.715 2.715 2.715 3.375 3.500 3.500 3.500 3.650
Hohe C (16L Eimer + H14) mm 3.050 3.050 3.050 3.690 3.850 3.850 3.850 4.000
Hohe A (30L Eimer) mm 1.470 1.470 1.470 2.020 1.925 1.925 1.925 1.925
Hohe B (30L Eimer) mm 2.865 2.865 2.865 3.525 3.650 3.650 3.650 3.800
Hohe C (30L Eimer + H14) mm 3.200 3.200 3.200 3.840 4.000 4.000 4.000 4.150

Stand Juni 2026 | Anderungen vorbehalten
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ENTSTAUBER - ABSAUGWERK
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Serie P/S 4000-8000
T 7 2 o e e e

Motorleistung 18,5

Ventilatorleistung max. ms3/h 18.000 23.000 23.000 23.000 30.500 32.500 36.500
Breite (b) mm 1.250 1.250 1.250 1.840 1.840 2.260 2.260
Tiefe (1) mm 1.350 1.350 1.350 1.420 1.840 1.840 2.260
Hohe A (Schublade) mm - - - - - - -
Hohe B (Schublade) mm - - - - - - -
Hohe C (Schublade + H14) mm - - - - - - -
Hohe A (50L Behalter) mm 1.800 1.800 1.800 - - - -
Hohe B (50L Behélter) mm 3.800 4.050 4.050 - - - -
Hohe C (50L Behélter + H14) mm 4.050 4.400 4.400 - - - -
Hohe A (100L Behalter) mm 2.000 2.000 2.180 2.350 2.350 2.350 2.750
Hohe B (100L Behélter) mm 4.000 4.250 4.250 4.575 4.575 4.575 4.575
Hohe C (100L Behélter + H14) mm 4.250 4.600 4.600 5175 5175 5.175 5175
Hohe A (16L Eimer) mm 2.000 2.000 2.000 2.180 2.350 2.350 2.750
Hohe B (16L Eimer) mm 4.000 4.250 4.250 4.575 4.575 4.575 4.575
Hohe C (16L Eimer + H14) mm 4.250 4.600 4.600 5175 5175 5175 5175
Hohe A (30L Eimer) mm 2.150 2.150 2.150 2.330 2.500 2.500 2.900
Hohe B (30L Eimer) mm 4150 4.400 4.400 4725 4725 4725 4725
Hohe C (30L Eimer + H14) mm 4.400 4.750 5.325 5.325 5.325 5.325 5.325

Stand Juni 2026 | Anderungen vorbehalten
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ABSAUGWERK - OLNEBELABSCHEIDER

OLNEBELABSCHEIDER

Serie O | Serie E

ABSAUGWERK

HEPA
H14 FILTER

Filtert 99,995 % m
aller Feinpartikel { c/

und Viren

Mit einem Abscheidegrad von 99,995 % entfernen
HEPA H14 Filter selbst ultrafeine und krebserre-
gende Partikel aus der Luft. Sie sorgen fiir maxi-
male Sicherheit bei Prozessen mit Edelstahl oder
anderen gesundheitsgefdhrdenden Stoffen.

39

WIE GEFAHRLICH IST OLNEBEL?

Olnebel aus Kiihlschmierstoffen verteilt sich schnell
im Arbeitsumfeld, benetzt Maschinen und Arbeits-
flachen, belastet Mitarbeiter und erhoht das Risiko
von Rutschunfallen.

Olnebelabscheider von ABSAUGWERK bieten

eine wirksame Losung, um Ole (Serie 0) und Emul-
sionen (Serie E) sowie andere schadliche Neben-
produkte direkt an den Werkzeugmaschinen zu
erfassen. Mit einem dreistufigen Filtrationspro-
zess und einem Abscheidegrad von bis zu 99,995%
bieten sie einen effektiven Schutz. Dank der hohen
Wirksamkeit sind die Gerate aulerst wartungsarm
und zeichnen sich durch eine aullergewdhnlich
lange Filterstandzeit aus. Zudem werden Gertiche
neutralisiert, was die Arbeitsumgebung ange-
nehmer macht und Mitarbeiter sowie Maschinen
schitzt.

Die gereinigte Luft kann im Umluftbetrieb zurtick
in die Produktionshalle geleitet werden, um
Heizkosten zu sparen. Durch die automatische
Leistungsanpassung arbeiten unsere Absaugan-
lagen bedarfsgerecht und verbrauchen nur die
Energie, die wirklich bendtigt wird.

Performance:
2.400-17900 m3/h~
0,5-15 kW

* In Reihe geschaltete Anlagen haben das
Potenzial, unendliche Leistung zu erzeugen.



lhre Vorteile

Saubere Luft & gesunde Arbeitsplatze

Kontinuierlich hohe Luftqualitat

BG-konformer Betrieb

Erfiillung von Sicherheitsstandards

Reduzierter Ol- & Schmierstoffverbrauch

OLNEBELABSCHEIDER - ABSAUGWERK

Kompakter Olnebelabscheider mit
0,5 kW Leistung auf Werkzeugmaschine

Schonung von Maschinenpark & Werkzeugen

Geringer Reinigungsaufwand

Frischluftzufuhr & Temperatursenkung

Schneller, werkzeugloser Filterwechsel

Attraktives Kosten-Nutzen-Verhiltnis
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ABSAUGWERK - OLNEBELABSCHEIDER

Anwendung

Beim Zerspanen, Umformen oder GielRen entstehen
durch den Einsatz von Metallbearbeitungsflissigkeiten
feine OI- und Emulsionsnebel, Aerosole und Démpfe,
die in der Hallenluft schweben. Die flissigen Partikel
setzen sich auf Maschinen, Boden oder Wanden ab,
gefahrden Mitarbeiter, verunreinigen die Produktion
und erhohen das Brand- und Unfallrisiko.

BRANCHEN

Metallbearbeitung, Kunststoffindustrie, Extrusion,
Kabelherstellung u.v. m.

PROZESSE MEDIEN

+ Drehen + Aerosole

+ Bohren - Emulsionsnebel
- Frasen + Sprihnebel

+ Schleifen + Olnebel

- Sagen - Oldampf

+ Reinigen - Olrauch

+ Spriihen

- Giellenu.v.m.

Filter:

+ Vorfilter Edelstahlgestrick
+ Hauptfilter Edelstahlgestrick

+ Nachfilter Kassettenfilter
Fo/E11/ Hi4

Austrag:

+ Siphonanschluss

+ Individueller Austrag

Erfassung:

+ Absaugarm

+ Absaugtisch

+ Absaughaube

+ Rohrsystem

+ Maschinenanschluss
- Raumerfassung

+ Individuelle Erfassung

Ausstattung:

- 8 Leistungsstufen
* Integrierter Vorabscheider

+ Mehrfachfiltration
flr max. Abscheidegrad

- Auswaschbare Filter

+ |E-3 bis IE-5 Motoren




Komponenten

Die Olnebelabscheider werden individuell auf die Prozesse unserer
Kunden zugeschnitten und enthalten mehrere Filterstufen, darunter
speziell entwickelte Edelstahlgestrick-Filter sowie optionale HEPA
H14 Nachfilter bei krebserregenden Partikeln und Aktivkohlefilter

gegen unangenehme Gase und Geriiche.

Mit einer optionalen Frischluft-Box wird
zusétzlich Frischluft von auBen in die Halle
gefihrt. Das senkt die Temperatur und
sorgt fiir eine konstante Sauerstoffzufuhr.

Optionen:

- HEPA H14 Filter gegen krebserregende
Stoffe im Umluftbetrieb

- Aktivkohlefilter gegen Gase & Gerliche

- ATEX-/Brandschutzausfiihrung

- Edelstahlausfiihrung

- Effektiver Schallschutz

OLNEBELABSCHEIDER - ABSAUGWERK

Ol

10

Ausblas

Motor

Ventilator

[tm

Kassettenfilter F9 /E11/H14

T

Hauptfilter Edelstahlgestrick

= IHE
I|‘3|| TT L = =l

T 1T g

T

Vorfilter Edelstahlgestrick

= T
oI 7T T TTog oI TT

T 1T d

Ansaugstutzen

1 o [

Siphonanschluss

+ Filteriberwachung
+ Vorabscheider
+ Frischluftbox

- Vielseitige intelligente Steuerungen

=

+ Individuelle Anlagenfarbe & Branding
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ABSAUGWERK - OLNEBELABSCHEIDER
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Filterstufe 1 und 2
entfernen bereits bis zu
95 % der Emulsionen.

Technik Wissen

Funktionsweise

Die Luft wird mittels eines dreistufigen, mechanischen Filtrations-
prozesses gereinigt. Dabei passt sich die Luftleistung automa-
tisch dem jeweiligen Prozess an und sorgt fir minimalen Energie-
verbrauch und minimale Kosten. Die Edelstahlgestrick-Filter von
ABSAUGWERK sind mit einem herkdmmlichen Hochdruckreiniger
auswaschbar und wiederverwendbar.

1. ANSAUGUNG

Das Filtermedium wird tber
einen Maschinen-Direkt-
anschluss oder eine andere
Erfassung angesaugt.

2. FILTERSTUFEN 1+2
Anschlieend passiert die Luft
zwei Filterstufen aus einem
speziell entwickelten Edelstahl-
gestrick.

3. FILTERSTUFE 3

Bei Feinstauben, Viren oder
karzinogenen Edelstahlstauben
wird zusatzlich ein F9/F11/H14
Nachfilter eingesetzt.

4. VENTILATOR

Der Ventilator mit IE3-Technik,
optional mit IE4 oder IE5,
arbeitet aulerst leise, effizient
und leistungsstark.

5. AUFFANGWANNE
Kihlschmierstoffe perlen an
den Edelstahlgestrick-Filtern ab
und werden in einem Behalter
aufgefangen.

6. ABLASSHAHN

Die gefilterte Emulsion kann
automatisch zurick in die
Maschine geleitet oder abge-
lassen werden.

7. AUSBLAS

Die gereinigte Luft wird nach
drauf’en oder im Umluftbetrieb
zurlick in den Raum gefihrt,
was Heiz- und Energiekosten
reduziert.

MECHANISCH VS. ELEKTROSTAT

Es gibt zwei gangige Arten der Olfiltration:
Mechanische Absauganlagen nutzen physische
Barrieren wie Filterfasern, wahrend Elektrostaten
Olpartikel durch elektrische Ladungen binden.

Ist der Elektrostat zugesetzt, konnen keine weiteren
Partikel aufgenommen werden. Bei mechanischen
Abscheidern wirken die Partikel als zusatzliche
Filterbarriere und erhohen sogar ihre Leistung bis
zum Filterwechsel. Filterreinigung und Wartung
sind bei mechanischen Abscheidern aufferdem mit
weniger Aufwand und Kosten verbunden.

MECHANISCH

Optimale, gleichmaRige Durchstromung
der horizontalen Filter

ELEKTROSTATISCH

UngleichmaRige Durchstromung
der vertikalen Filter

Abscheidegrad* bis zu 99,995 %

Abscheidegrad* bis zu 97,1 %

Partikel > 0,007 ym

Partikel > 0,3 pm

Einfache Filterreinigung (Hochdruckreiniger)

Aufwéndige Filterreinigung (Ultraschallbad)

Reinigungsdauer 5 min.

Reinigungsdauer 20-60 min.

Keine Ozonbildung

Bildung von schadlichem Ozon

Umluft und Abluft

Abluft

* Luftvolumen: 4.000 m3/h



Platzmangel?

Unser kompakter Olnebelabscheider mit 0,5 kW Leistung
stellt eine platzsparende Alternative dar. Er kann direkt

auf dem Bearbeitungszentrum installiert werden, um wert-
volle Produktionsflache zu sparen. Die Anlage bietet, wie

auch die groBeren Modelle, 3 Filterstufen und optional einen
H14 Filter. Maschinenschmierstoffe werden automatisch
zurlickgefihrt und die Edelstahlgestrick-Filter sind leicht aus-
waschbar. Wir bieten aullerdem eine individuelle Lackierung
an, so passt sich die Anlage perfekt an lhre Werkzeug-
maschine an.

OLNEBELABSCHEIDER - KOMPAKT

Motorleistung kw 0,5
Ventilatorleistung max. m3/h 2.100
Breite (b) mm 535
Tiefe (t) mm 770
Hohe A mm 625
Hohe B mm 825
Hohe C (Ansaug) mm 198

Star

OLNEBELABSCHEIDER - ABSAUGWERK

B B
DD s e e klehsmoN

SAESBE A

-
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ABSAUGWERK - OLNEBELABSCHEIDER

»Der Unterschied
ist deutlich spiirbar!
Die Luftqualitat und

Temperatur in der
Halle haben sich
enorm verbessert.«

Joachim Pirdzuns,
Betriebsleiter D. La Porte Sohne GmbH

Referenz

Saubere Luft & kuhle Brise
bei D. La Porte Sohne
in Wuppertal

Die D. La Porte S6hne GmbH produziert hochprazise
Schlosser und Beschlage fiir die Nutzfahrzeug- und Auto-
mobilindustrie. In ihrer Druckgielerei arbeiten sieben GieBma-
schinen gleichzeitig im 2-Schichtbetrieb. Um ein Anhaften der
Teile zu verhindern, werden Kiihischmiermittel oder Trenndl
als Spriihnebel verwendet. Die feinen Aerosole und Olnebel in
der Hallenluft belasteten die Gesundheit der Mitarbeiter und
lagerten sich auf Oberflachen und Boden ab.

A s da b Al datl |
'chnﬂqﬂbﬁlﬂli.; L e B8 2
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HERAUSFORDERUNG

D. La Porte Sohne suchte nach einer effizienten Absaug-
anlage, die fir den Einsatz mit vier GieBmaschinen geeignet
ist. Sie sollte gleichzeitig die Warmeentwicklung reduzieren,
kontinuierliche Frischluftzufuhr gewahrleisten, alle geltenden
Arbeitsplatzvorschriften einhalten und eine lange Filterstand-
zeit sowie einen minimalen Reinigungsaufwand bieten.

OLNEBELABSCHEIDER - ABSAUGWERK

2
2>
R

+ Oldampf, Aerosole

LOSUNG

Wir entwickelten eine Absauglosung bestehend aus einem MEDIEN
Olnebelabscheider Serie E 4000 mit einer max. Luftmenge

von 15.000 m3/h, Rohrsystem und einer Frischluftbox. Feine PROZESSE

Olpartikel werden direkt an den Maschinen abgesaugt, in

+ Sprihen von Kihlschmiermitteln
und Trenndl, Druckguss

der Anlage gefiltert und mit frischer Luft angereichert zurtick

+ Motorleistung: 11 kW
+ Max. Luftmenge: 15.000 m%/h

- Betriebspunkt: 5.800-7.200 m3/h

S . L ) LEISTUNG
in die Halle geleitet. Die eingesetzten Schmierstoffe werden
automatisch in die Maschinen zurlickgefihrt.
Nach einem Jahr im Einsatz sind die Filter kaum abgenutzt
SERVICE

und die Saugleistung ist lediglich um 2 % gesunken. Bei Ver-
stopfung eines Filters wird eine Alarmmeldung ausgegeben,
doch Wartung und Kosten flr Ersatzfilter sind gering und
fallen Ublicherweise erst nach mehreren Jahren an.

Personliche Beratung, technische Auslegung,
Planung des Rohrsystems, Produktion, Montage,
Verrohrung, Inbetriebnahme, Wartung und
After-Sales
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Abb. 1
Serie 0 3000, 3 kW

Prozess: Frasen mit
Minimalmengenschmierung
Material: Aluminium
Medium: Emulsionsnebel
Erfassung: Direktanschluss

B ;']'

1'”|

ARBRLEa s 1

Abb. 2
Kompakt, 0,5 kW

Prozess: Frasen mit Emulsion
Material: Aluminium, Kupfer, Stahl
Medium: Emulsionsnebel
Erfassung: Direktanschluss

OLNEBELABSCHEIDER - ABSAUGWERK

Abb. 3
Serie E 2000, 3 kW

Prozess: Drehen mit Emulsion
Material: Stahl

Medium: Emulsionsnebel
Erfassung: Absaugarm, Direkt-
anschluss, Raumerfassung

Abb. 4 (rechts)
Serie E 3000, 7,5 kW

Prozess: Bespriihen mit
Anti-Schweiperltrennmittel
Material: Stahl

Medium: Dampf
Erfassung: Direktanschluss
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ABSAUGWERK - OLNEBELABSCHEIDER

Technische Daten

5 verschiedene Baugrofen
8 Leistungsstufen

O/E 1000 O/E 2000 O/E 3000 O/E 4000 O/E 5000

¥/

ABSAUGWERK

Serie E 1000-5000

11 2,2 3 4 55 7,5

Motorleistung kw

Ventilatorleistung max. m3/h 2.400 3.500 4.500 6.000 7.000 8.500
Breite (b) mm 550 850 850 850 1.250 1.250
Tiefe (1) mm 650 850 850 850 850 1.350
Hohe A (Edelstahlgestrick-Filter) mm 1.750 1.940 2.000 2.220 2.340 2.340
Hohe B (H14 Filter) mm 2.025 2.215 2.275 2770 2.890 2.890
Hohe C (Ansaug) mm 450 550 550 550 650 650

Stand Juni 2026 | Anderungen vorbehalten

Olnebelabscheider der Serie E sind leistungs-
starker und kénnen gré3ere Luftmengen durch
die Anlage bewegen.
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Serie O 1000-5000

OLNEBELABSCHEIDER SERIE -

Motorleistung
Ventilatorleistung max.

Breite (b)

Tiefe (1)

Hohe A (Edelstahlgestrick-Filter)
Hohe B (H14 Filter)

Hohe C (Ansaug)

kW

m3/h

2.400

550

650

1.750

2.025

450

3.500

850

850

1.940

2.215

550

Olnebelabscheider der Serie O sind fiir Ole und Emulsionen
mit feinen Partikeln ausgelegt. Die Luft durchstrémt
langsamer, um eine maximale Abscheidung zu erreichen.

OLNEBELABSCHEIDER - ABSAUGWERK

o

Vi

4.500

850

850

2.000

2.275

550

6.000

1.250

850

2.220

2.770

650

7.000

1.250

850

2.340

2.890

650

8.500

1.250

1.350

2.340

2.890

650

14.000

1.250

1.350

2.480

3.030

650

01000 02000 02000 03000 03000 04000 04000 05000
11 2,2 3 4 55 7,5 m 15

17.900

1.850

1.350

2.480

3.030

650

Stand Juni 2026 | Anderungen vorbehalten
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ABSAUGWERK - RAUCHFILTER

RAUCHFILTER
Serie R

SCHWEISSRAUCH SCHADET!

Rauch aus Schweilarbeiten und anderen thermi-
schen Prozessen enthalt feinste Metallpartikel.
Besonders bei Edelstahl entstehen krebserregende
Stoffe wie Chrom (VI) und Nickel, die eine erheb-
liche Gesundheitsgefahr darstellen.

ABSAUGWERK Rauchfilter von ABSAUGWERK erfassen Schweif3-
rauch, Schmauch und metallische Feinstaube
direkt an der Entstehungsquelle. Uber ein mehr-
stufiges Filtersystem werden selbst feinste Parti-
kel und gefahrliche Emissionen zuverlassig ab-
geschieden. Fir Prozesse mit Edelstahl kommen
Ausfuhrungen mit W3-Zertifizierung fir mobile
Absauganlagen oder HEPA H14 Filtern zum Einsatz,
die krebserregende Stoffe sicher binden.

Die gereinigte Luft kann wahlweise im Umluftbe-
trieb zurlck in die Produktionshalle oder im Abluft-
betrieb nach aulRen geflihrt werden. Dank energie-
effizienter Steuerung, optionaler Leistungsregelung
Uber Frequenzumrichter sowie wartungsarmer
Bauweise arbeiten unsere Rauchfilter besonders
wirtschaftlich.

Rauchfilter mit
diversen Optionen
inkl. Precoat-Einheit

77\ Performance:
2.400-40.000 m3/h”
11-45 kW

* In Reihe geschaltete Anlagen haben das
Potenzial, unendliche Leistung zu erzeugen.
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lhre Vorteile

Hohe Saugleistung

Geringer Energieverbrauch

Abreinigbare Dauerfilter

Langlebige Filterkomponenten

Einfache Reinigung & Wartung

i
;|

a
- W

ABSAUGWERK

Rauchfilter Serie 7000 im Doppelpack
mit je 37 kW Leistung

Individuelle Konfiguration & Sonderlésungen

Umluft- & Abluftbetrieb

Vielseitige Steuerungsfunktionen

Fernwartung & Fernzugriff

Exklusives Design
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ABSAUGWERK - RAUCHFILTER

Anwendung

Beim Heften, Lasern, Schneiden oder Roboterschweillen
entstehen Funken, heil3e Partikel und feine Staube.
Besonders beim SchweiRen von Aluminium oder Edel-
stahl entstehen giftige Dampfe mit Chrom- und Nickel-
verbindungen, die hochgradig gesundheitsschéadlich
sind. Unsere Rauchfilter kommen tberall dort zum Ein-
satz, wo saubere Luft und sichere Prozesse unverzicht-
bar sind — etwa in der Metallverarbeitung, der Auto-
mobilindustrie, im Maschinen- und Anlagenbau oder

in der Luft- und Raumfahrttechnik.

BRANCHEN

Automotive, Chemische Industrie,
Lebensmittelindustrie, Metallverarbeitung,
Pharmaindustrie u.v. m.

PROZESSE MEDIEN

+ Heften + Rauch

- Loten + Schmauch
+ Lasern

+ Markieren

+ Schneiden

+ Roboterschweillen

+ Schweilten u.v. m.

Filter: Austrag: Erfassung: Ausstattung:

+ Patronenfilter - Schublade + Absaugarm - 11 Leistungsstufen

+ Behalter + Absaugtisch + Mehrfachfiltration
« Eimer - Absaughaube flr max. Abscheidegrad
- Container - Rohrsystem - Jet-Pulse Filterabreinigung

- Automatischer Austrag - Maschinenanschluss » [E5 i[53 ieleren
(Zellenradschleuse) - Raumerfassung

+ Individueller Austrag - Individuelle Erfassung




Komponenten

RAUCHFILTER - ABSAUGWERK

Anschluss Abluft
Die Rauchfilter werden individuell auf den jeweiligen l
Prozess abgestimmt. Mehrstufige Filtersysteme mit
Vorabscheider, Patronenfilter und optionalen HEPA O“ . . . “O
H14 Filtern entfernen zuverlassig Schadstoffe aus der )
Luft. Ak‘?vkohleﬂltgr neutrahgeren zusatzll?hlGase HEPA H14 Filter
und Gerliche. Effiziente Ventilatoren und prazise abge- °©
stimmte Komponenten gewahrleisten maximale
Leistung bei minimalem Energieeinsatz. Optional lasst
sich die Anlage mit einem leistungsstarken Hoch-
druck-Ventilator ausstatten. \
M ' [ Motor
(5] [ of
Zyklon i i
|
] o Ventilator
o Ansaugstutzen 2
] o — Abreinigung
’ | l
1] I
o 0 z z z 2 z Steuerung
e
—4 @ 0]
o Filterpatronen
U
y
Revisionsoffnung —
% \‘ I ’\i 5\\ ‘\ %
/ \
Austrag

Optionen:

- HEPA H14 Filter gegen krebserregende
Stoffe im Umluftbetrieb

- Aktivkohlefilter gegen Gase & Gerliche

- ATEX-/Brandschutzausfiihrung

- W3-Ausfiihrung fir mobile Anlagen

+ Vorabscheider

- Edelstahlausfiihrung

- Verschiedene Ventilatoren

+ Vielseitige intelligente Steuerungen

+ Individuelle Anlagenfarbe & Branding

- Effektiver Schallschutz
+ Kreuzwarmetauscher

+ Precoat-Einheit

(Mitteldruck, Hochdruck)
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ABSAUGWERK - RAUCHFILTER

J

HEPA
H14 FILTER

Filtert 99,995 %

Funktionsweise

Die Luft wird direkt an der Quelle erfasst, in mehreren Stufen
gefiltert und von Rauch sowie Partikeln befreit. AnschlieBend kann
sie im Umluft- oder Abluftbetrieb sicher zurtickgefiihrt werden.

1. ANSAUGUNG
Die belastete Luft wird Uber

3. FILTERSTUFE 1
Feinstdube werden in Patronen-
filtern zuverlassig abgeschieden.

Der Ventilator mit IE3-Technik,
optional mit IE4 oder IES5,
arbeitet daulerst leise, effizient
und leistungsstark.

5. FILTERSTUFE 2
Bei besonders feinen oder

einen Maschinendirekt- krebserregenden Stoffen wie

4 anschluss oder eine andere Edelstahl kommt ein zuséatz-
| ‘ ‘ Erfassung angesaugt. licher HEPA H14 Filter zum Ein-
\ ’ satz, der selbst mikroskopisch

‘ - 2. VORABSCHEIDER kleine Partikel sicher bindet.

| ' Ein Vorabscheider scheidet
‘ ‘ bereits einen Grofteil der mittle- 6. AUSBLAS

ren und groben Partikel, Rauch Die gereinigte Luft wird nach
A B und Funken ab. Das schutzt die drauflen oder im Umluftbetrieb

. Hauptfilter und verlangert ihre zurlick in den Raum gefihrt,

> Lt ° 5 Standzeit deutlich. was Heiz- und Energiekosten

: reduziert.

7. AUSTRAG
Der abgeschiedene Staub wird

N Die Filterabreinigung erfolgt individuell Gber Schubladen,
I} = automatisch Uber Jet-Pulse. Behalter, Eimer oder Container
L2 ° entsorgt. Alternativ erfolgt die
4. VENTILATOR Entleerung automatisch tber

eine Zellenradschleuse.

aller Feinpartikel
und Viren

Mit einem Abscheidegrad von 99,995 % entfernen
HEPA H14 Filter selbst ultrafeine und krebserre-
gende Partikel aus der Luft. Sie sorgen fir maxi-

male Sicherheit bei Prozessen mit Edelstahl oder
anderen gesundheitsgefdhrdenden Stoffen.




7
° L/L/UUL/L/L/L/L/L/L/L/[{/%/UL//

B /7/7/7/7/7/7/7/7/7/V /7/ 177
AT,

TN

/7/7/7/7/7/7/7/7/7/\7/7/7 /7/7/7
A

/7/7/7/7/7/7/7/7/7/V /7/7/7/7
A

RAUCHFILTER - ABSAUGWERK

SmartX

Der mobile SchweiBrauchfilter SmartX sorgt flr eine
punktgenaue Absaugung direkt an der Quelle. Durch die kom-
pakte, stabile und mobile Bauweise eignet sich der SmartX
ideal flir wechselnde Arbeitsplatze in Werkstatt und Ferti-
gung. Er Uberzeugt durch einfache Handhabung bei minima-
lem Wartungsaufwand.

Abscheidegrad bis zu 99,9%

Langlebige nano-rillierte Filterpatrone

Interner Prallblech-Vorabscheider

Seitliche, zugfreie Umluft

Plug & Play mit 230 V Anschluss

Mobil, kompakt & platzsparend: nur 0,36 m?

Ergonomisches Bedien- & Wartungshandling

Start-Stopp-Automatik (opt.)

Absaugarm mit 4m Linge (opt.)

T N

Motorleistung kW 11
Ventilatorleistung max. m3/h 2.200
Breite (b) mm 505
Tiefe (t) mm 720
Hohe A mm 1150
Lange Absaugarm mm 3.000
Absaugarm @ mm 160
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ABSAUGWERK - RAUCHFILTER

Referenz

Schweil’roboter und
Rauchfilter unter einer Haube
bei Reisch Fahrzeugbau

in Thuringen

Die Reisch Eliasbrunn GmbH war ber viele Jahre ein fihren-
der Hersteller im Agrar- und Nutzfahrzeugbau. Auf 40.000 m?
Produktionsflache fertigten 250 Mitarbeiter jahrlich bis zu
168.500 Fahrzeuge. Zuverlassigkeit und hochste Schweil3-
qualitat standen dabei im Mittelpunkt, insbesondere bei gro-
Ren Baugruppen fir den Agrar- und Nutzfahrzeugbereich.
Fir ein neues Schweillsystem von Valk Welding entwickelte
ABSAUGWERK eine individuelle Absauglosung fir zwei
kombinierbare Schweiltroboter — trotz niedriger Deckenhche
und hoher Anforderungen an Effizienz und Luftqualitat.

»Wir waren liber-
rascht, wie gut die
Absaugung arbeitet.
Das Luftvolumen

ist stark, und die
Rauchgase werden
sauber nach oben
abgesaugt.«

Marco Beyer,
Ehemaliger Werksleiter Reisch Eliasbrunn GmbH



Station 1

RAUCHFILTER - ABSAUGWERK

Station 2

[ T 1

HERAUSFORDERUNG

Flr zwei kombinierbare SchweilRroboter von Valk Welding
sollte eine leistungsstarke Absaugung auf einem Roboter-
schlitten integriert werden. Trotz geringer Deckenhohe
musste eine effiziente Raucherfassung tber grof3flachige
Absaughauben sichergestellt werden.

LOSUNG

Zwei Schweilrauchfilter erfassen die gesundheitsschadli-
chen Rauche Uber groRflachige, hohenverstellbare Absaug-
hauben von Valk Welding. Sowohl die Absauganlagen als
auch die Schweillroboter wurden auf fahrbaren Schlitten
montiert, um maximale Flexibilitat im Fertigungsprozess
zu gewabhrleisten. Die Verrohrung wurde mit dehnbaren
Schlauchelementen erganzt, damit sich das System frei
bewegen kann, ohne an Leistung zu verlieren.

Trotz einer hohen Saugleistung von bis zu 6.000 m3/h sind
die Filter kompakt und leicht konstruiert — das reduziert den
Energieverbrauch der Schlitten und sorgt fir eine effiziente
Raumnutzung. So entstand eine leistungsstarke, flexible und
energieeffiziente Schweillirauchabsaugung, die perfekt auf
die Anforderungen bei Reisch abgestimmt ist.

Das Reisch Referenzvideo unter
absaugwerk.de/reisch-fahrzeugbau

MEDIEN + Schweillrauch
PROZESSE + Roboterschweillen
LEISTUNG + Motorleistung: 2x 4 kW
+ Max. Luftmenge: 2x 6.000 m3/h
SERVICE Personliche Beratung, technische Auslegung,

Planung des Rohrsystems, Produktion, Montage,
Verrohrung, Inbetriebnahme, Wartung und
After-Sales
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Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4

2x Serie R 7000, 37 kW Serie R 2000, 4 kW Serie R 4000, 18,5 kW Filtereinheit R 7000, 45 kW
Prozess: Schweillen Prozess: Punktschweillen Prozess: Schweillen Prozess: Schweillen
Material: Schwarzstahl (6/frei) Material: Normalstahl Material: Schwarzstahl (6/frei) Material: Normalstahl
Medium: Trockener Rauch Medium: Trockener Rauch Medium: Trockener Rauch Medium: Trockener Rauch
Erfassung: Hallenabsaugung Erfassung: Oberhauben Erfassung: Hallenabsaugung Erfassung: Oberhauben
Push-Pull-Plus, 10x Absaugarme kundenseitig Push-Pull-Plus, 6x Absaugarme kundenseitig

Austrag: Staubsammeleimer Austrag: Staubsammeleimer Austrag: Staubsammeleimer Austrag: Staubsammeleimer
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Technische Daten

/ verschiedene Baugrolen
11 Leistungsstufen

R 2000 R 3000 R 4000 R 5000

Serie R 2000-3000

- R 2000 R 2000 R 2000 R 2000 R 3000 R 3000 R 3000 R 3000

Motorleistung

Ventilatorleistung max. m3/h 2.400 3.500 4.500 6.000 6.000 7.000 8.500 15.000
Breite (b) mm 850 850 850 850 1.250 1.250 1.250 1.250
Tiefe (1) mm 850 850 850 850 850 850 850 850
Hohe A (Schublade) mm 860 860 860 1.410 - - - -
Hohe B (Schublade) mm 2.240 2.240 2.240 2.915 - - - -
Hohe C (Schublade + H14) mm 2.540 2.540 2.540 3.240 - - - -
Hohe A (50L Behalter) mm 1165 1.165 1165 1.715 1.850 1.850 1.850 1.850
Hohe B (50L Behalter) mm 2.560 2.560 2.560 3.220 3.575 3.575 3.575 3.725
Hohe C (50L Behélter + H14) mm 2.895 2.895 2.895 3.535 3.925 3.925 3.925 4.075
Hohe A (100L Behalter) mm - - - - 2.050 2.050 2.050 2.050
Hohe B (100L Behélter) mm - - - - 3.775 3.775 3.775 3.925
Hohe C (100L Behaélter + H14) mm - - - - 4125 4125 4125 4125
Hohe A (16L Eimer) mm 1.320 1.320 1.320 1.870 1.775 1.775 1.775 1.775
Hohe B (16L Eimer) mm 2.715 2.715 2.715 3.375 3.500 3.500 3.500 3.650
Hohe C (16L Eimer + H14) mm 3.050 3.050 3.050 3.690 3.850 3.850 3.850 4.000
Hohe A (30L Eimer) mm 1.470 1.470 1.470 2.020 1.925 1.925 1.925 1.925
Hohe B (30L Eimer) mm 2.865 2.865 2.865 3.525 3.650 3.650 3.650 3.800
Hohe C (30L Eimer + H14) mm 3.200 3.200 3.200 3.840 4.000 4.000 4.000 4.150

Stand Juni 2026 | Anderungen vorbehalten
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Serie R 4000-5000
T B i N N LT

Motorleistung 18,5

Ventilatorleistung max. ms3/h 18.000 23.000 23.000 23.000 30.500 32.500 36.500
Breite (b) mm 1.250 1.250 1.250 1.840 1.840 2.260 2.260
Tiefe (1) mm 1.350 1.350 1.350 1.420 1.840 1.840 2.260
Hohe A (Schublade) mm - - - - - - -
Hohe B (Schublade) mm - - - - - - -
Hohe C (Schublade + H14) mm - - - - - - -
Hohe A (50L Behalter) mm 1.800 1.800 1.800 - - - -
Hohe B (50L Behélter) mm 3.800 4.050 4.050 - - - -
Hohe C (50L Behélter + H14) mm 4.050 4.400 4.400 - - - -
Hohe A (100L Behalter) mm 2.000 2.000 2.180 2.350 2.350 2.350 2.750
Hohe B (100L Behélter) mm 4.000 4.250 4.250 4.575 4.575 4.575 4.575
Hohe C (100L Behélter + H14) mm 4.250 4.600 4.600 5175 5175 5.175 5175
Hohe A (16L Eimer) mm 2.000 2.000 2.000 2.180 2.350 2.350 2.750
Hohe B (16L Eimer) mm 4.000 4.250 4.250 4.575 4.575 4.575 4.575
Hohe C (16L Eimer + H14) mm 4.250 4.600 4.600 5175 5175 5175 5175
Hohe A (30L Eimer) mm 2.150 2.150 2.150 2.330 2.500 2.500 2.900
Hohe B (30L Eimer) mm 4150 4.400 4.400 4725 4725 4725 4725
Hohe C (30L Eimer + H14) mm 4.400 4.750 5.325 5.325 5.325 5.325 5.325

Stand Juni 2026 | Anderungen vorbehalten
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ABSAUGWERK - FLOWX FILTERTURM

FLOWX
Filterturm

63

PLUG & PLAY IN NUR 1 MIN

Der Filterturm FlowX erfasst schadstoffbelastete
Luft groRflachig und sorgt durch eine gezielte
Luftfihrung fir eine gleichmaRige Reinigung des
Hallenbereichs. So werden Mitarbeiter geschitzt
und Produkte sowie Maschinen vor Partikelabla-
gerungen bewahrt. Besonders bei wechselnden
Arbeitsplatzen oder grofvolumigen Prozessen
bietet er eine flexible und platzsparende Losung,
die sich einfach in bestehende Produktionsumge-
bungen integrieren lasst.

Mit einem Abscheidegrad bis zu 99,9 % werden
Schweilrauch und andere Rauche effizient aus
der Raumluft entfernt. Ein einzelnes Gerat reinigt
dabei Raume bis ca. 460 m2. Fir grolere Hallen
oder hohere Belastungen kdnnen mehrere Filter-
tdrme parallel eingesetzt werden.

Dank des Plug & Play Prinzips ist der FlowX ohne
Rohrleitungen oder Montageaufwand sofort
einsatzbereit. Die flexible Aufstellung ermoglicht
eine schnelle und kostengtinstige Nachriistung.
Seine durchdachte Konstruktion und das moderne
Design machen ihn zu einer vielseitig einsetzbaren
Losung fur Industrie, Handwerk und Gewerbe.

Absaugleistung:
12.500 m3/h | 4,3 kW
20.000 m3/h | 10 kW
31-72 db(A)
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lhre Vorteile

Plug & Play in nur 1 min Impulsarmer 360° Ausblas

Gesunde & hygienische Raumluft Leiser Schallpegel bei maximaler Leistung

Hallenabsaugung ohne Rohrleitungssystem Nur 2,66 m? Platzbedarf
Einhaltung der Arbeitsplatz-Grenzwerte Lange Filterstandzeit

Energiesparender Umluftbetrieb Minimaler Wartungsaufwand




ABSAUGWERK - FLOWX FILTERTURM

Anwendung

Bei Anwendungen wie Schweillen, Heften oder Trennen
entstehen Schadstoffe, bei denen eine Punktabsaugung
je nach Prozessbedingungen nicht immer ausreichend
oder praktikabel ist. In solchen Fallen sorgt der FlowX
fur eine groRflachige Hallenluftreinigung. Er filtert ge-
sundheitsschadliche Stoffe wie karzinogene Edelstahl-
staube, Schweillrauch, Viren und Bakterien, Allergene
sowie Schimmelsporen zuverlassig aus der Atemluft
und unterstitzt die Einhaltung gesetzlicher Staubgrenz-
werte.

BRANCHEN

Automotive, Chemische Industrie,
Lebensmittelindustrie, Metallverarbeitung,
Pharmaindustrie u.v. m.

PROZESSE MEDIEN

- Schweillen - Schweillrauch
- Heften + Rauch

+ Trennen

+ Loten

+ Brennschneiden u.v. m.

Filter: Austrag:

- Patronenfilter + Staubbehalter mit 40 /
- Rillierte Nano-Beschichtung 60 | Fassungsvolumen
+ Staubklasse M

- Jet-Pulse Filterabreinigung
(differenzdruckgesteuert)

Steuerung:

+ Zeitschaltuhr

+ Regelbare Luftleistung

Aufstellung:

+ Strom- & Druckluftanschluss
+ Platzsparend mit nur 2,66 m?
- Einsatzbereit in 1 min

- Keine Rohrleitungen notig

- Sichere Aufstellung durch
Kranosen




Komponenten

Der Filterturm FlowX verfligt Gber ein hochwirk-
sames Filtermaterial mit integriertem Vorabschei-
der fir eine lange Filterstandzeit. Ein optional
nachristbarer HEPA H14 Filter ermdglicht hochste
Reinluftqualitat. Der Ventilator mit IE5-Technik
sorgt fir maximale Leistung bei minimalem Ener-
gieeinsatz. Die Luftleistung wird bedarfsgerecht
Uber einen Frequenzumrichter geregelt. Das opti-
mal abgestimmte System ermdglicht so Energie-
einsparungen von bis zu 50 % sowie eine Reduzie-
rung der Heizkosten um bis zu 70 %.

TRGS 528 | Technische Regeln fiir Gefahrstoffe:

Durch schweilStechnische Arbeiten entstehen lungengén-
gige Gase und Rauche mit gesundheitsschéadlichen Wir-
kungen, die zum Schutz der Mitarbeiter sicher abgesaugt
werden missen. Die daflr relevanten und verbindlichen
Grenzwerte sind der TRGS 528 und ArbStattV § 3a zu ent-
nehmen.

Optionen:

- HEPA H14 Filter gegen krebserregende
Stoffe, Viren, Keime & Bakterien

- Fahrbare Ausfiihrung

* Funkenabscheider

- Brandschutzausflihrung

+ Individuelle Anlagenfarbe & Branding

Ansaug

FLOWX FILTERTURM - ABSAUGWERK

Funkenabscheider

==

Patronenfilter

Austrag

Ventilator

Motor

360° Ausbhlas

Gp
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ABSAUGWERK - FLOWX FILTERTURM

1] Funktionsweise

Der Filterturm FlowX arbeitet nach dem bewahrten Prinzip der
> Schichtliiftung, das von Berufsgenossenschaften empfohlen wird.
E,, Warme, schadstoffbelastete Luft steigt nach oben, wird dort erfasst,
\ /

—] — gefiltert und als saubere Luft zugluftfrei in Bodennahe zurlickge-
L D:ﬁ:g N fuhrt. So entsteht eine geschiitzte Arbeitszone (Frischluftsee) mit
—7 | nahezu Aullenluftqualitat.
1. ANSAUGUNG 5. FILTERSTUFE 2
N B J Die verunreinigte Luft Bei besonders feinen oder
steigt durch ihre thermischen krebserregenden Stoffen wie
Eigenschaften nach oben Edelstahl kommt ein zusatz-
auf, wo sie abgesaugt wird. licher HEPA H14 Filter zum
M M = Einsatz, der selbst mikrosko-
o H 2. FUNKENABSCHEIDER pisch kleine Partikel sicher
L ]ﬂ' Der Funkenabscheider dient bindet.
dem Brandschutz. Er verhindert,
dass Funken in die Filtereinheit 6. VENTILATOR
gelangen. Der Ventilator mit IE5-Technik
- ] arbeitet dulerst leise, effizient
3. FILTERSTUFE 1 und leistungsstark.
7 Feinstaube werden in Patronen-
- filter zuverlassig abgeschieden. 7. AUSBLAS

.. Die Filterabreinigung erfolgt Die gereinigte Luft wird an-
7 p automatisch Uber Jet-Pulse. schliefend tber den bodenna-
P \ ALl < hen 360° Ausblas zugluftfrei in
h N\ 77 1l 7 4. AUSTRAG die Halle zuriickgefhrt.
l Die abgeschiedenen Stoffe kon-
E . nen staubarm und komfortabel
’=Lh o) 5 GLL‘ Uber eine Schublade entsorgt

werden.

HEPA
H14 FILTER

Filtert 99,995 %
aller Feinpartikel
und Viren

Mit einem Abscheidegrad von 99,995 % entfernen
HEPA H14 Filter selbst ultrafeine und krebserre-
gende Partikel aus der Luft. Sie sorgen fir maxi-
male Sicherheit bei Prozessen mit Edelstahl oder
anderen gesundheitsgefahrdenden Stoffen.




Technische Daten
rowx | [askw [0 |

Ventilatorleistung max. m?3h

Absaugleistung ca. ms3/h
Breite (b) mm
Tiefe (t) mm
Hohe A mm
Hohe B (+H14) mm
Patronenanzahl -
Filterflache m?

13.500

12.500

1.250

1.250

3.750

4.300

100

25.000

20.000

1.630

1.630

3.950

4.500

200

Stand Juni 2026 | Anderungen vorbehalten

FlowX ist kompakt und platzsparend
mit nur 2,66 m? Stellflache

FLOWX FILTERTURM - ABSAUGWERK

3 o
5
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ABSAUGWERK - HALLENABSAUGUNG

INDUSTRIELLE
HALLENABSAUGUNG

GESUNDE RAUMLUFT MIT SYSTEM
Saubere Luft ist eine der grundlegenden Voraus-
setzungen fur sicheres, effizientes und gesundes
Arbeiten. In Produktionshallen mit hoher Emis-
sionsbelastung sorgt eine Hallenabsaugung fur
saubere, gleichmalig gefilterte Luft. Sie erganzt
oder ersetzt punktuelle Absaugungen, wenn
Rauch, Staub oder Aerosole groRflachig entstehen
und sich schnell im Raum verteilen. Durch eine
intelligente Luftfihrung werden Schadstoffe
kontinuierlich erfasst, gefiltert und die gereinigte
Luft zurlckgefihrt.

ABSAUGWERK entwickelt ganzheitliche Hallen-
absaugkonzepte, die perfekt auf Prozess, Raum-
grolRe und Material abgestimmt sind. Unsere
Systeme verbinden hochste Arbeitssicherheit mit
Effizienz und Nachhaltigkeit: Durch die gleich-
malige Luftzirkulation werden Temperaturschich-
ten ausgeglichen, Heizenergie gespart und der
Energieverbrauch reduziert.

69

Orange = Die verunreinigte Abluft
wird abgesaugt und gefiltert.

Griin = Die saubere und mit Frischluft
angereicherte Zuluft wird zurtick in
die Halle geleitet.

Mit modernster Steuerungstechnik lasst sich

die Anlagenleistung bedarfsgerecht anpassen.
Sensoren erfassen Luftqualitat und Anlagen-
zustand in Echtzeit, sodass die Absaugleistung
nur dann erhoht wird, wenn es tatsachlich erfor-
derlich ist. Das sorgt fir maximale Energie-
effizienz, minimale Betriebskosten und ein dauer-
haft angenehmes Arbeitsklima in der
Produktionshalle.



lhre Vorteile

HALLENABSAUGUNG - ABSAUGWERK
S ——

Vollautomatischer Betrieb

Abscheidegrad bis zu 99,995%

Heizkostenersparnis bis zu 70%

Zugfrei & leise Luftfiihrung

Direktabsaugung tber Absaugarme
in Kombination mit zentraler Hallenabsaugung

Umluftbetrieb bei krebserregenden Stoffen

Geringere Reinigungskosten

Weniger Maschinenverschleif

Flexibel erweiterbares System

Geringere Ausfallzeiten

Einhaltung aller Arbeitsplatzvorschriften

Hohere Mitarbeiterzufriedenheit

Individuelle Konfiguration & Sonderlésungen

Fernwartung & Fernzugriff

Exklusives, hochwertiges Design
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Anwendung

Uberall dort, wo beim Schweifien, Schleifen oder Tren-
nen usw. grofRere Mengen an Rauch, Staub und Aerosole
entstehen, stoRt eine Punktabsaugung schnell an ihre
Grenzen. Eine Hallenabsaugung sorgt hier fir dauerhaft
saubere Luft, indem sie Schadstoffe grof3flachig erfasst,
filtert und die gereinigte Luft im Umluftbetrieb zurick-
fuhrt. So entstehen gesunde Arbeitsbedingungen und
ein zuverlassiger Schutz fir Mensch und Maschine.

BRANCHEN

Maschinenbau, Schweilfachbetriebe,
Lebensmittelindustrie, Pharmaindustrie,
Chemische Industrie, Kunststoffindustrie u. v. m.

PROZESSE MEDIEN

+ Schweilten + Staub & Feinstaub

- Schleifen - Rauch & Schweilirauch
+ Polieren - Olnebel & Emulsionen

- Entgraten - Farbnebel

+ Frasen - Dampfe

- Sagen - Aerosole
+ Brennschneiden + Spéne

- Heftenu.v. m. - Gerliche




Komponenten

Eine Hallenabsaugung setzt sich aus mehreren technischen Bau-
steinen zusammen, die gemeinsam fur eine effiziente Luftreinigung
sorgen. Dazu gehoren die Erfassung der Emissionen, ein passendes
Rohrsystem, die Absauganlage mit integrierter Steuerung sowie
geeignete Austrags- und Rickluftldsungen. Nur wenn diese Kompo-
nenten sauber aufeinander abgestimmt sind, entsteht ein funktio-
nierendes Gesamtsystem.

HALLENABSAUGUNG — ABSAUGWERK

1 ERFASSUNG & LUFTEINTRITT
- Decken- und Wandabsaugungen

4 VENTILATOREN & ANTRIEB
- Radial- oder Hochleistungsventilatoren

+ Raumluft- und Umluftansaugungen + Frequenzgeregelte Antriebe

- Stromungsoptimierte Ansaugelemente - Schallgedammte Ausfiihrungen

5 LUFTVERTEILUNG & RUCKFUHRUNG
- Luftauslasse und Verteilsysteme

2 LUFTFUHRUNG & VERROHRUNG
+ Rohr- und Kanalsysteme
+ Stromungsoptimierte Formteile + Verdrangungs- oder Mischluftkonzepte
+ Volumenstromregler + Temperatur- und Stromungslenkung
+ Absperr- und Regelklappen

6 WARMERUCKGEWINNUNG

3 ABSAUGTECHNIK + Warmerlckgewinnung mittels hoch-

- Vorfilter (z. B. Grob-/Feinfilter)
+ Hauptfilter (z. B. Patronen-/Schlauchfilter)
- Hochleistungs- oder HEPA H14 Filter

+ Vorabscheider bei Funken oder
grobem Staub

effizienter Warmetauscher

+ Automat. Sommer-/Winterumschaltung

+ Ruckluftbetrieb mit gefilterter Umluft

7 STEUERUNGS- & REGELTECHNIK

- Zentrale Steuerungseinheit
(Siemens LOGO! 8 / Siemens SIMATIC S7)

- Uberwachungssensoren fiir Luftqualitat
und Anlagenzustand

+ Volumenstrom- und Druckregelung

+ Frequenzumrichter

8 SICHERHEIT & SCHUTZ
+ Brandschutz-/EX-Schutz-Komponenten

+ Rickschlagklappen
+ Funkenmelder & Loschsysteme

+ Schalldampfer

9 WARTUNG & SERVICE
- Differenzdruckiberwachung der Filter

+ Gut zugéangliche Wartungsoffnungen

- Filterwechsel- und Reinigungssyteme
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Technische Auslegung

Die Anforderungen an eine Hallenabsaugung unterscheiden sich

je nach Gebaude, Prozess und Emissionsart. Die Menge und Art der
entstehenden Emissionen hangen direkt von der Anzahl der Arbeits-
platze, der Prozessdauer und dem Material ab. Jede Produktions-
halle bendtigt daher ein individuell geplantes Liftungs- und Absaug-
system.

Besonders bei lungengangigen, krebserregenden oder explosiven
Stoffen ist die richtige Auswahl und Dimensionierung der Anlage
entscheidend. Als professioneller Hersteller beriicksichtigen wir alle
relevanten technischen Parameter, um ein effizientes und sicheres
Gesamtkonzept zu entwickeln.

Halle
o,

AUSLEGUNG

Prozess

PLANUNGSRELEVANTE PARAMETER:

Hallenstruktur

- Flache, Raumvolumen, Deckenhohe
+ Bauart der Halle
+ Aufstellort & Platzbedarf

- Neubau oder Sanierung

Prozess & Emissionen

- Verfahren: Schweillen, Schleifen, Sagen usw.

+ Materialart & -menge
(krebserregend / explosiv / lungengéngig)

+ Emissionsstarke: stark / mittel / schwach
+ Punktuelle Absaugung vorhanden?

+ Gleichzeitigkeit der Arbeitsplatze

Anlagentechnik & Luftfiihrung

+ Umluft- oder Abluftbetrieb

+ Verlauf des Rohrsystems

+ Luftstromungsverlauf (Hallenstrémung)
- Abreinigungsintervalle & -zeiten

- Erfassungselemente

+ Austragssysteme
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4 Techniken der Hallenabsaugung

ABSAUGWERK entwickelt individuelle Losungen fur jede Hallensituation: von der punktuellen Erfassung bis zur
groRflachigen Hallenabsaugung. Jedes System wird prazise auf Prozess, Raumgrofe und Luftmengenbedarf
abgestimmt und lasst sich nach Bedarf mit energieeffizienter Warmertickgewinnung oder Frischluftzufuhr kom-
binieren. Je nach Anwendung werden unterschiedliche Techniken der Hallenabsaugung eingesetzt oder mit-
einander kombiniert.

Push-Pull:

Bei der Push-Pull Mischliftung wird die gereinigte Luft iber Weit-
wurfdiisen an der Hallendecke eingeblasen und gegentberliegend
wieder abgesaugt. So entsteht eine gleichmalige Durchmischung
der warmen, schadstoffhaltigen Luft im oberen Hallendrittel.

—

T—

ok,

Bei Push-Pull Plus Systemen unterstiitzen erganzende Luftquell-
werfer am Boden die natirliche Thermik der Rauchgase. Die
erunreinigte Luft steigt gezielt nach oben und wird effizient an
der Decke erfasst und gefiltert.

Schichtliiftung:

Bei der Schichtliiftung stromt die frische, gefilterte Luft iber Quell-
auslasse in Bodennahe ein, steigt nach dem Erwarmen mit den
Schadstoffen nach oben und wird dort abgesaugt. Dieses Verfahren
wird von der IFA* empfohlen.

* Empfehlung geméB Institut fir Arbeitsschutz der
Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung (IFA):
Schichtliiftung als wirksames Liftungskonzept
fir Industriehallen.

Inverse Schichtliiftung:

Bei der inversen Schichtltftung wird die saubere Luft von oben
eingeblasen und die belastete Luft in Bodenndhe abgesaugt. Diese
Variante eignet sich besonders flir Prozesse mit stark aufsteigender
Hitze oder Rauchentwicklung.
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»Die Losung war so
praktisch & technisch

einfach, das klang
eigentlich zu schon,
um wahr zu sein.«

Gerhard Braun,
WITRON Stahlfertiger GmbH & Co. KG

Referenz

2-fach Absauglosung
gegen Schweildrauch fur
die WITRON Stahlfertiger
in der Oberpfalz

Die WITRON Stahlfertiger GmbH & Co. KG verarbeitet jahrlich
lber 6.000 Tonnen Stahl und fertigt zentrale Bauteile fir die
hochautomatisierten Logistiksysteme der WITRON Gruppe.
Im Zuge der Modernisierung der Produktion wurde grof3er
Wert auf saubere Luft und Arbeitssicherheit gelegt. Gemein-
sam mit ABSAUGWERK entstand ein effizientes Konzept fir
eine automatische Hallenabsaugung mit Direktabsaugung an
Schweilarbeitsplatzen. Zudem wurden zwei fahrbare Ab-
saughauben an einem Schweil3roboter technisch optimiert,
um die Raucherfassung deutlich zu verbessern.



HALLENABSAUGUNG — ABSAUGWERK

Orange = Die verunreinigte Abluft
wird abgesaugt und gefiltert.

Griin = Die saubere und mit Frischluft
angereicherte Zuluft wird zurtick in
die Halle geleitet.

HERAUSFORDERUNG

Gewlinscht war eine effiziente, gerauscharme Hallenabsau-
gung mit direkter Erfassung tiber Absaugarme und zentraler
Luftreinigung, kombiniert mit optimierten, fahrbaren Absaug-
hauben. Zusatzlich sollten die Anlagen auf’en aufgestellt,
mit Warmeriickgewinnung ausgestattet sowie energieeffizi-
ent und fernwartungsfahig betrieben werden.

Das WITRON Referenzvideo unter
absaugwerk.de/witron

LOSUNG

ABSAUGWERK realisierte fur WITRON ein effizientes Hallen-

absaugkonzept mit direkter Erfassung Uber Absaugarme MEDIEN + Schweifirauch

und zentraler Luftreinigung Gber ein Decken-Rohrsystem.

Die Steuerung erfolgt einfach, aber genial: per Kippschalter PROZESSE + Schweilten (MAG), Roboterschweilien

direkt am Arbeitsplatz. So konnen die Mitarbeiter flexibel

zwischen Absaugarm und Hallenabsaugung wahlen. LEISTUNG * Motorleistung: 18,5 kW + 57 kW

+ Max. Luftmenge: 23.000 m3/h + 30.500 m3/h

Durch die integrierten Schallschutzmalinahmen bleibt der SERVICE bersinliche Borat weehnisehe Ausl

. . . . . ersonliche beratung, techniscne Auslegung,
Gerduschpegel untgr 65 dB(A). Eine mtelhgenlte Luftungﬁs Planung des Rohrsystems, Produktion, Montage,
regelung steuert Frischluftzufuhr, Umluftbetrieb und Warme- Verrohrung, Inbetriebnahme, Wartung und
rickgewinnung fur saubere Luft, angenehmes Klima und After-Sales

maximale Energieeffizienz.
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»ﬁls Betrlebslélter komme e
 aus der Praxis und rw\\{

~ wollte eine flexible Losung,

“die einfach, praktikabel =

und znelfuhrend Ist.«

erhard Braun,
WITRON Stahlfertiger GmbH & Co. KG
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HALLENABSAUGUNG — ABSAUGWERK

Abb. 1
Serie R 6000, 30 kW

Prozess: Schweillen
Material: Stahl
Medium: Trockener Rauch

Erfassung: Hallenabsaugung
Push-Pull Plus
Austrag: Staubsammeleimer

Abb. 2
Serie P 7000, 37 kW

Prozess: Schweilten, Schleifen
Material: Schwarzstahl, Aluminium
Medium: Rauch, Staub

Erfassung: Hallenabsaugung
Push-Pull & inverse Schichtliiftung
Austrag: Staubsammeleimer

Abb. 3
Serie R 4000, 22 kW

Prozess: Schweillen
Material: Stahl
Medium: Trockener Rauch

Erfassung: Hallenabsaugung
Push-Pull

Austrag: Konus nach unten

Abb. 4
8x Serie S 4000, 15 kW

Prozess: Schweillen
Material: Schwarzstahl
Medium: Trockener Rauch

Erfassung: Hallenabsaugung
Pus-Pull-Plus

Austrag: Staubsammeleimer
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ABSAUGWERK - ABSAUGKABINEN

INDUSTRIELLE
ABSAUGKABINEN

EMISSIONEN KONTROLLIEREN

Die individuell konfigurierbaren Absaugkabinen
von ABSAUGWERK schaffen einen kontrollierten,
klar definierten Arbeitsbereich. Durch den begrenz-
ten Luftraum arbeitet die Absaugung besonders
effizient, wahrend die Kabinenkonstruktion storen-
de Querstromungen wirkungsvoll verhindert.

Durch die Absaugkabinen gelangen gesundheits-
gefahrdende Schadstoffe nicht in die Halle. Ge-
setzliche Grenzwerte lassen sich einfach und
wirtschaftlich einhalten. Hitze und Larm bleiben
innerhalb der Kabine. Das Ergebnis: spiirbar bes-
sere Luftqualitat, verbesserte Arbeitsbedingungen
flr Mitarbeiter und sichere Produktionsprozesse.

Absaugkabinen von ABSAUGWERK lassen sich
prazise in bestehende Produktionsumgebungen

79

Absaugkabinen kénnen mit
verschiedenen Liftungstechniken
ausgestattet werden

integrieren und wachsen bei Bedarf mit. Je nach
Prozessanforderung werden die Absaugkabinen
offen, teilgeschlossen oder vollstandig geschlos-
sen ausgelegt. Tiiren, Offnungen und Sichtfenster
lassen sich flexibel an BaugrofRe, Materialfluss
und Arbeitsabldufe anpassen. Unterschiedliche
Erfassungselemente wie Rickwand-, Boden- oder
Deckenabsaugungen kénnen einzeln oder in Kom-
bination eingesetzt werden, um eine optimale
Stromungsflihrung und maximale Abscheideleis-
tung zu erzielen.

In Kombination mit einer effizienten Anlagentech-
nik entstehen maRgeschneiderte Losungen, die
Arbeitssicherheit, Energieeffizienz und Prozess-
sicherheit vereinen.



lhre Vorteile

Schallgeschlitzte Schleifkabine mit
integrierten Absaugtischen zur sicheren Erfassung
von explosivem Aluminiumstaub (ATEX)

Kombinierbar mit allen Absaugsystemen

Einhaltung der Arbeitsplatzvorschriften

Optimale Staub- & Schwei3raucherfassung

Individuelle Konfiguration & Sonderlésungen

Effektiver Schallschutz

Umluftbetrieb bei krebserregenden Stoffen

Gezielte Temperaturregelung

Flexibel erweiterbar

Energie- & Heizkosteneinsparung

Fernwartung & Fernzugriff
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ABSAUGWERK - ABSAUGKABINEN

Anwendung

Beim Schweilen, Schleifen, Frasen oder Lasern entste-
hen haufig groRe Emissionsmengen, sodass eine punk-
tuelle Absaugung allein nicht immer ausreicht. Gro3e
Werkstlicke, wechselnde Bearbeitungspositionen oder
hohe Larmbelastung konnen eine offene Erfassung zu-
satzlich erschweren.

Absaugkabinen schaffen hier einen abgegrenzten
Arbeitsraum, in dem Rauch, Staub und Larm zuverlassig
zuriickgehalten und direkt erfasst werden. Dadurch
bleibt die Produktionshalle emissionsfrei, die Belastung
fir Mitarbeiter wird reduziert, und der gesamte Arbeits-
bereich wird deutlich sicherer und effizienter.

BRANCHEN

Maschinenbau, Metallverarbeitung,
Automotive, Pharmaindustrie,
Chemische Industrie, Kunststoffindustrie u. v. m.

PROZESSE MEDIEN

- Schweilen - Staub & Feinstaub
+ Schleifen + Rauch & Schweiltrauch

+ Entgraten - Olnebel & Emulsionen

- Frésen - Farbnebel

+ Flexen - Dampfe

+ Lasernu.v.m. - Aerosole
+ Spane

- Gerliche




Komponenten

Eine Absaugkabine besteht aus mehreren aufeinander abgestimmten
Bausteinen, die gemeinsam fur eine sichere und effiziente Erfassung
sorgen. Dazu gehoren die Kabinenkonstruktion, die geeignete Er-
fassungstechnik, die stromungsoptimierte Luftfiihrung, die Absaug-
anlage mit integrierter Steuerung sowie passende Austrags- und
Ruckluftiosungen. Erst ihr Zusammenspiel ermdglicht eine Kabine, die
Emissionen zuverlassig im Arbeitsraum hélt und sauber abfihrt.

ABSAUGKABINEN - ABSAUGWERK

1 AUFBAU & EINHAUSUNG
+ Stahl- oder Aluminiumkonstruktion
+ Modulare Wand- und Deckenelemente

- Teil- oder Vollverkleidungen

2 TUREN, OFFNUNGEN & ZUGANGE
+ Schiebe-, Dreh- oder Rolltore

+ Manuelle oder automatische Tiren

- GroRzlgige Front- oder Seitenoffnungen

+ Sicherheitsverriegelungen

3 SICHTFENSTER & TRANSPARENZ

- Klare oder getonte Sicherheitsverglasung
- Schweillschutz- oder UV-Schutzfenster

+ Grol¥flache Sichtbereiche

4 ERGONOMIE & AUSSTATTUNG
- Integrierte Beleuchtungssysteme
+ Ergonomische Arbeitsoffnungen

- Anpassung an Bediener und Prozess

5 ERFASSUNGSELEMENTE

- Rlickwandabsaugungen

+ Boden- oder Bodenschlitzabsaugungen
+ Seiten- oder Deckenabsaugungen

+ Kombination mehrerer Erfassungssysteme

6 ANLAGEN- & STEUERUNGSTECHNIK

+ Mehrstufige Filterung mit HEPA H14
und Aktivkohle

+ Energieeffiziente Radialventilatoren und
stromungsoptimierte Luftfihrung

- Intelligente Steuerung (Siemens LOGO! 8 /
Siemens SIMATIC S7) mit Prozessan-
bindung und Luftqualitatstberwachung

7 SICHERHEIT & SCHUTZ
+ Brandschutz-/EX-Schutz-Komponenten

+ Funkeniberwachung
+ Not-Aus-Einrichtungen

+ Schalldampfer

8 WARTUNG & SERVICE
- Differenzdruckiberwachung der Filter

+ Gut zugangliche Wartungsoffnungen

- Filterwechsel- und Reinigungssyteme
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ABSAUGWERK - ABSAUGKABINEN

Einsatzbereiche

Absaugkabinen kommen tberall dort zum Einsatz, wo Arbeits-
bereiche raumlich abgegrenzt oder Prozesse vor dul3eren Ein-
flissen geschiitzt werden mussen. Je nach Anwendung steht
der Fokus auf sauberer Luft, Schallschutz oder der Einhau-
sung von Maschinen und Anlagen.

Arbeitskabine

Arbeitskabinen sind in unterschiedlichen Ausfihrungen
erhaltlich und werden fir manuelle Tatigkeiten wie Schweillen,
Schleifen, Entgraten oder Montieren eingesetzt. Sie erfassen
Rauch, Staub und Larm direkt im Arbeitsbereich und sorgen
so fiir eine sichere und abgeschirmte Arbeitsumgebung.

Schallschutzkabine

Schallschutzkabinen eignen sich ideal flr Arbeitsbereiche
mit hoher Larmbelastung, etwa bei lauten Bearbeitungs-
prozessen oder Maschinen. Sie reduzieren den Gerausch-
pegel deutlich und ermdglichen ein konzentriertes Arbeiten.
In Kombination mit einer passenden Absaugtechnik werden
Larm und Emissionen sicher erfasst.

Maschineneinhausung

Maschineneinhausungen werden fiir automatisierte Anlagen,
Roboter oder Bearbeitungsmaschinen eingesetzt. Sie verhin-
dern die Ausbreitung von Emissionen, schiitzen die Umgebung
und tragen zu erhohter Sicherheit sowie stabilen, reprodu-
zierbaren Prozessen bei.
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ABSAUGKABINEN - ABSAUGWERK

4 Techniken fiir Absaugkabinen

ABSAUGWERK entwickelt Absaugkabinen, die exakt auf Prozess, Werkstiick und Emissionsverhalten abgestimmt
sind. Die Luftflihrung wird so ausgelegt, dass Rauch und Staub sicher im Kabinenraum gehalten und direkt
erfasst werden. Je nach Anwendung kommen unterschiedliche Liftungs- und Erfassungstechniken zum Einsatz,
die sich mit moderner Anlagentechnik, Umluft- oder Abluftbetrieb und optionaler Warmertickgewinnung kombi-
nieren lassen. So entsteht eine Kabine, die effizient, sicher und optimal auf den jeweiligen Prozess abgestimmt ist.

Nachstromen offen:

Beim offenen Nachstromen wird die Kabine tber einen Trennvor-
hang mit Zuluft versorgt. Die Luft stromt frei nach und unterstiitzt
eine einfache, einseitige Erfassung. Diese Variante eignet sich fir
Prozesse mit moderater Emissionsentwicklung und bietet eine gute
Grundlésung ohne Luftrickfihrung.

Nachstromen gezielt:

Beim gezielten Nachstromen wird die Zuluft nicht offen, sondern
Uiber definierte Einlésse in die Kabine geflihrt. Dadurch entsteht eine
konstante Stromung, die Emissionen besser in Richtung Erfassung
leitet. Diese Technik erhoht die Effizienz, ohne eine aufwendige Luft-
kanalfiihrung zu erfordern.

Nachstromen gemischt:

Das gemischte Nachstromen kombiniert einen Trennvorhang mit
zusatzlichen Quellauslassen oder Weitwurfdisen. Die resultierende
Luftfihrung ist gleichmaRiger und kontrollierter. Durch die Luft-
riickfihrung bleibt die Energie im System, was diese Variante be-
sonders effizient macht.

* Empfehlung gema0 Institut fur Arbeitsschutz der
Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung (IFA):
Definierte, gerichtete Luftfiihrung fir eine wirksame
Emissionskontrolle an industriellen Arbeitsplatzen.

Nachstromen geschlossen:

Beim geschlossenen Nachstromen gelangt die Zuluft ausschliellich
Uber Quellauslasse oder Weitwurfdisen in die Kabine. Die Luftfiih-
rung ist gerichtet und kontrolliert, Emissionen werden sehr zuver-
lassig in Richtung Erfassung bewegt. In Kombination mit Luftrick-
fihrung bietet diese Technik maximale Effizienz und héchste
Prozesssicherheit. Dieses Verfahren wird von der IFA* empfohlen.
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ABSAUGWERK - ABSAUGKABINEN

Referenz

Kabinenabsaugung
fur Schleifprozesse

Bei einem Kunden aus der Automobilindustrie werden Metall-
teile und Baugruppen entwickelt, konstruiert und gefertigt.
Bei Fertigungsprozessen wie dem Schleifen entstehen gesund-
heitsschadliche Staube, die zuverlassig abgesaugt werden
mussen. Da eine punktuelle Absaugung in diesem Fall nicht
praktikabel war, erwies sich ein Kabinenabsaugsystem als
optimale Losung. Gleichzeitig konnten besonders schmutz-
intensive Prozesse von anderen Produktionsbereichen raum-

lich getrennt werden. So liel’ sich auch unter begrenzten
Platzverhaltnissen eine saubere und wirtschaftliche Losung
realisieren.

Schleifkabine mit Absaugwand, seitlichen Hauben und
Lamellenvorhang zur sicheren Erfassung explosions-
féahiger Schleifstdube (ATEX-konform).
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HERAUSFORDERUNG

Ziel war eine sichere Arbeitsumgebung, in der die Luft-
stromung kontrolliert verlauft und entstehende Partikel im
Arbeitsraum gehalten sowie gezielt Uber die Absauganlage
erfasst und gefiltert werden.

LOSUNG

Die verunreinigte Luft wird einseitig in der Kabine tber
Absaugwande erfasst und tber ein Rohrsystem der Absaug-
anlage zugeflihrt, wo sie gefiltert wird. Von der gegentber-
liegenden Seite kann Luft unterhalb des Trennvorhangs nach-
stromen, wodurch eine definierte Querstromung entsteht.
Diese unterstitzt die gezielte Flihrung der Partikel in Rich-
tung der Erfassung.

ABSAUGKABINEN - ABSAUGWERK

Die gefilterte Luft wird in die Halle zurtickgefihrt;
optional kann sie ber eine Sommer-/Winterumschaltung
nach aullen abgefiihrt werden.

MEDIEN + Aluminiumstédube (explosiv)
PROZESSE - Schleifen von Fahrzeugbauteilen
LEISTUNG + Motorleistung: 11 kW
+ Max. Luftmenge: 10.000 m3/h
SERVICE Personliche Beratung, technische Auslegung,

Planung des Rohrsystems, Produktion, Montage,
Verrohrung, Inbetriebnahme, Wartung und
After-Sales
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ABSAUGWERK - ABSAUGKABINEN




Abb. 1
Serie P 3000, 11 kW

Prozess: Schleifen

Material: Aluminium

Medium: Trockener Staub
Erfassung: Push-Pull-Kabinen-
absaugung mit 3x Absaughauben
Austrag: Staubsammeleimer

Abb. 2
Serie P 3000, 11 kW

Prozess: Schleifen

Material: Edelstahl

Medium: Trockener Staub
Erfassung: Push-Pull-Kabinen-
absaugung mit 4x Seitenhauben
Austrag: Staubsammeleimer

ABSAUGKABINEN - ABSAUGWERK

Abb. 3
Serie R 3000, 5,5 kW

Prozess: Flammspritzen
Material: Aluminium, Kupfer, Stahl
Medium: Emulsionsnebel
Erfassung: Push-Pull-Kabinenab-
saugung mit 4x Erfassungssaulen
Austrag: Staubsammeleimer

A

Abb. 4
Serie P 4000, 18,5 kW

Prozess: Schleifen

Material: Edelstahl

Medium: Trockener Staub
Erfassung: Schleifkabinenab-
saugung mit 11x Erfassungssaulen
Austrag: Staubsammeleimer
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ABSAUGWERK - FILTEREINHEITEN

FILTEREINHEITEN
Serien P/R/S O/E B

/i

ABSAUGWIRK

ABSAUGWERR

89

BEGRENZTE HOHE, VOLLE LEISTUNG!
Filtereinheiten sind leistungsfahige Absaugsyste-
me mit separatem Ventilator, die sich flexibel
positionieren lassen, wenn der Platz begrenzt ist
oder die Raumhohe nur eingeschrankt genutzt
werden kann.

Je nach Anforderung stehen verschiedene Aus-
fihrungen und Bauarten zur Verfligung, etwa fir
trockene oder feuchte Emissionen, hohe Staub-
belastungen oder spezielle industrielle Anwendun-
gen. Filtereinheiten kdnnen einzeln oder kombiniert
eingesetzt werden und prazise auf den jeweiligen
Prozess abgestimmt werden.

Durch ihre modulare Bauweise lassen sie sich
schrittweise erweitern und an veranderte Produk-
tionsbedingungen anpassen. Je nach Ausflihrung

ist eine Aufstellung innerhalb der Halle oder im
Aulienbereich moglich.

Performance:
ab 2.400 m3/h”
0,5-130 kW

* In Reihe geschaltete Anlagen haben das
Potenzial, unendliche Leistung zu erzeugen.



lhre Vorteile

Saubere Luft & gesunde Arbeitsplatze

Kontinuierlich hohe Luftqualitat

BG-konformer Betrieb

Erfiillung von Sicherheitsstandards

Reduzierter Ol- & Schmierstoffverbrauch

FILTEREINHEITEN — ABSAUGWERK

Filtereinheit Serie R 7000 bei geringer Deckenhdhe
mit Verdichter Serie M — 45 kW Leistung

Schonung von Maschinenpark & Werkzeugen

Geringer Reinigungsaufwand

Frischluftzufuhr & Temperatursenkung

Schneller, werkzeugloser Filterwechsel

Attraktives Kosten-Nutzen-Verhaltnis
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ABSAUGWERK - FILTEREINHEITEN

Die Filterabreinigung erfolgt vollautomatisch: Im laufenden
Betrieb werden die Filtereinheiten abwechselnd online
gereinigt, wahrend bei Anlagenstillstand eine vollstdndige
Offline-Abreinigung erfolgt. Dabei wird jeweils eine Einheit
vom System getrennt, wahrend die zweite weiterhin in
Betrieb bleibt.

Referenz

Doppelte Filterleistung
in einer Losung

Ein Industrieunternehmen aus der Kunststoffverarbeitung
stellt PVC-Schlauche fir unterschiedliche Anwendungen her.
Im Zuge der Weiterverarbeitung werden diese Schlauche
perforiert und geschlitzt, wodurch kontinuierlich Spane ent-
stehen. Diese Prozessschritte sind essenziell fir die Produkt-
funktion, bringen jedoch erhohte Anforderungen an die Luft-
und Materialerfassung mit sich. Um einen reibungslosen
Produktionsablauf sowie saubere und sichere Arbeitsbedin-
gungen zu gewahrleisten, war eine zuverlassige Absaug- und
Filterlésung erforderlich, die die entstehenden Emissionen
direkt im Prozess erfasst und abfihrt.



Die Erfassung erfolgt (iber vier Maschinenanschliisse
(@ 100 mm) und ist bereits flir eine Erweiterung um weitere
vier Anschlisse im Zuge eines Neubaus vorbereitet.

HERAUSFORDERUNG

Die entstehenden Spéne fallen punktuell an mehreren
Maschinen gleichzeitig an und mussen zuverlassig und
kontinuierlich abgesaugt werden. Gleichzeitig sind ein ener-
gieeffizienter Betrieb im 3-Schicht-System, geringe Ge-
rauschentwicklung sowie die Riickflihrung der gereinigten
Luft in den Produktionsbereich sicherzustellen.

LOSUNG

Installiert wurde eine zentral ausgelegte Absauganlage mit
zwei Filtereinheiten, die Uber ein Rohrsystem mit mehreren
Direktanschlissen verbunden sind. Die vollautomatische
Filterabreinigung im Online- und Offline-Betrieb ermdoglicht
einen unterbrechungsfreien Betrieb.

Ein gemeinsames, erhohtes Anlagengestell flr Filtereinheiten
und Verdichter sorgt flr eine platzsparende Aufstellung und
optimale Nutzung der vorhandenen Flache. Erganzt wird das
System durch schallgeddammte Komponenten, eine bedarfs-
geregelte Steuerung sowie die Ruckfiihrung der gereinigten
Luft im Umluftbetrieb.

FILTEREINHEITEN — ABSAUGWERK
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MEDIEN « Trockene Spéne
PROZESSE - Perforieren, Schlitzen
LEISTUNG + Motorleistung: 18,5 kW
+ Max. Luftmenge: 15.000 m3/h
SERVICE Personliche Beratung, technische Auslegung,

Planung des Rohrsystems, Produktion, Montage,
Verrohrung, Inbetriebnahme, Wartung und
After-Sales
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ABSAUGWERK - ZUBEHOR & OPTIONEN

Zubehor & Optionen Erfassungen, Austrage
Um fir jeden Anwendungsfall das passende Absaugsystem \/O ra bSC h e | d e r}

zu konfigurieren, bieten wir zahlreiche Optionen und Zubehor

fir unsere Absauganlagen. Dazu zahlen Erfassungselemente i 1
flr eine prazise Absaugung von Emissionen, verschiedene Precoat El nhelt'
Rohrsysteme u.v. m.

Austragsvarianten zur sicheren Materialentsorgung, effiziente
Rohrsysteme flr eine optimale Luftfiihrung, Precoatieran-
lagen zum Filterschutz sowie Vorabscheider zur Verlangerung
der Filterstandzeit.

Diese Vielfalt an Optionen bietet maximale Flexibilitat

und Anpassungsfahigkeit, um den speziellen Anforderungen
wie Prozess, Material und Umgebung gerecht zu werden und
eine zuverlassige Luftreinigung zu gewahrleisten.

Individuelle Losungen

Bei groen oder komplexen Bauteilen, automa-
tisierten Prozessen oder begrenzten Platzver-
haltnissen sind oft spezielle Erfassungskonzepte
erforderlich. Deshalb entwickeln wir bei ABSAUG-
WERK individuelle Losungen, die exakt auf Prozess,
Material und raumliche Anforderungen abgestimmt
sind. Dazu zahlen maRgefertigte Ober-, Seiten-
und Unterhauben, kombinierte Erfassungssysteme,
angepasste Tisch- oder Maschinenmodule sowie
komplette Einhausungen.

Durch die prazisen Anpassungen an den jeweiligen
Prozess lassen sich Emissionen zuverlassig
erfassen und gesetzliche Arbeitsplatzgrenzwerte*
sicher einhalten — auch dort, wo Standardldsun-
gen an ihre Grenzen stolRen.

* Unternehmen sind dafir verantwortlich, sicherzustellen,
dass die gesetzlichen Arbeitsplatzgrenzwerte gemani
TRGS 611, TRGS 900, TRGS 910 usw. eingehalten werden,
um das Risiko fur Mitarbeiter zu minimieren.




Austragssysteme

Die erfassten Medien gelangen Uber ein stro-
mungsoptimiertes Rohrsystem zur Absauganlage,
werden dort mehrstufig gefiltert, wahrend das
Restmaterial Uber ein passendes Austragssystem
sicher entsorgt wird. Unsere Standardsysteme
lassen sich flexibel um individuelle Losungen, ab-
gestimmt auf Prozess, Materialverhalten und
Platz, erweitern.

Je nach Ausflihrung erfolgt die Entleerung inter-
vallgesteuert oder Uber eine Fillstandsensorik. Ist
der Behalter voll, wird automatisch eine Meldung
ausgegeben und die Anlage sicher abgeschaltet.
So wird ein Uberlaufen verhindert und die Betriebs-
sicherheit dauerhaft gewahrleistet.

ZELLENRADSCHLEUSE

Automatische Austragssysteme wie Zellenrad-
schleusen, Doppelpendelklappen, Forderschne-
cken, pneumatische Fordersysteme, Austrags-
schieber oder Absperrklappen ermaoglichen eine
zeit- oder mengenabhangige Entleerung. Der
Austrag erfolgt intervallweise oder kontinuierlich
und sorgt auch bei groRen Materialmengen

flr einen zuverlassigen Dauerbetrieb.

ZUBEHOR & OPTIONEN - ABSAUGWERK

SCHUBLADE
Der Schubladenaustrag ist direkt in die Anlage
integriert und ermaglicht eine besonders kompakte
Bauweise. Er eignet sich ideal fir sehr geringe
Austragmengen, die schnell entleert werden konnen.

EIMER
Staubsammeleimer mit 15 oder 30 Litern Fas-
sungsvermaogen bieten mehr Volumen und sind
durch den verschlieBbaren Deckel flir eine staub-
freie Entsorgung ausgelegt. Sie sind die richtige
Wabhl fir kleinere bis mittlere Materialmengen.

BEHALTER
Behalter bieten ein deutlich groReres Fassungs-
vermdgen und sind in zahlreichen Varianten

erhaltlich: mit Einlegesacken, Staplerlaschen oder
Kippvorrichtung. Sie eignen sich ideal fir grofRere
Materialmengen und eine komfortable Entleerung.

CONTAINER
Container sind die richtige Wahl flir sehr groRRe
Austragmengen und werden oft mit automati-
schen Austragssystemen kombiniert. Sie bieten
eine effiziente und sichere Entsorgung, selbst
bei hohem Materialaufkommen. Optional erhalt-
lich mit Olsieb, Kippvorrichtung oder Rollen fiir
den einfachen Transport.

AUSTRAGE R 3000 R 4000 R 5000 R 6000 R 7000

Schublade 50L ®

Staubsammelbehélter 50L ®

Staubsammelbehélter 100L ° [ ° °
Eimer 1x15L [}

Eimer 2x15L ® [} ® [ ° [
Eimer 2x30L ® [} ® ® [ ®
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ABSAUGWERK - ZUBEHOR & OPTIONEN

Absaugarme

Absaugarme erfassen Emissionen direkt an der Entstehungs- Einhandig & leicht bedienbar

quelle, bevor sich Rauch oder Staub im Raum verteilen konnen.

Sie bewegen sich leichtgangig mit dem Prozess und lassen Prozessgerechte Erfassung

sich mit nur einer Hand prazise in Position bringen. Die flexib-

len Gelenke bieten einen groRen Aktionsradius, wahrend ver- Hohe Saugleistung & geringer Druckverlust
stellbare Hauben das Nachfihren reduzieren und die Erfas-

sung noch genauer machen. Unsere modularen Absaugarme Stromungsoptimiert, keine Ablagerungen

sind in unterschiedlichen Langen, Durchmessern und Ausfih-

rungen verfiigbar. Sie lassen sich problemlos an Tisch, Wand, Viele Langen, Durchmesser & ATEX-Optionen
Decke oder mobil einsetzen und in bestehende Absaug-

und Rohrsysteme integrieren. Damit passen sie sich jedem Einfache Montage an Wand, Decke, Boden, Kanal

Prozess und jedem Material optimal an.

Kompatibel mit allen Systemen

L MAN

Leichtgédngiger Absaugarm Massiver Absaugarm mit Aluminium- Massiver Absaugarm mit Aluminium- Flexibel ausziehbarer Teleskop-
mit PVC-Schlauch und Kunststoff- rohr und energiesparender Drossel- rohr in ATEX-Ausfihrung Absaugarm fiir maximale Reichweite
haube mit Griff klappe auf kleinstem Raum
Prozesse: Medien: Branchen: Einsatz:

+ Schweillen + Staub + Metallbau + Einzelplatzlosung

+ Schleifen + Rauch + Maschinenbau + Mehrplatzlosung

- Polieren + Dampf + Automotive + In Kombination mit

- Sigen - Olnebel - Kunststoffverarbeitung Hallenabsaugung

+ Schneiden + Emulsion + Handwerk u. v. m.

+ Frasen + Lotrauch

- Lasern u.v.m. - Aerosole
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ZUBEHOR & OPTIONEN - ABSAUGWERK

Die Gelenke des Absaugarms ermaoglichen eine ergo-
nomische Positionierung. Im Inneren sorgt die stromungs-
optimierte Konstruktion flr eine konstante Saugleistung

bei minimalem Druckverlust. So bleibt die Erfassung auch
im Dauerbetrieb sowie bei wechselnden Werkstiicken oder
Arbeitspositionen konstant. Fiir Anwendungen mit explo-
sionsfahigen Stauben oder Gasen sind unsere Absaugarme
auch in komplett elektrisch leitfahiger ATEX-Ausflihrung
gemal Richtlinie 2014/34/EU erhaltlich. Alle Modelle werden
gepruft, montagefertig geliefert und sind sofort einsatz-
bereit.

Schlauch

Dampfer

180° drehbares Gelenk

Erfassungshaube

Optionen:
- Startknopf - Explosionsschutz
+ LED-Beleuchtung + Diverse Bauweisen L T .
Hinweis zur Positionierung:
* 360° Arbeitsradius - Diverse Erfassungen Die Absaughaube sollte etwa 30 cm schrég (ber der Ar-
- PU-Schlauch beitsstelle stehen. Da der Arm nicht selbsttétig nachfihrt,

muss er wahrend der Arbeit regelmallig neu ausgerichtet
werden. Ein zu groer Abstand oder eine Position direkt

- Ausleger Uber dem Kopf reduziert die Absaugleistung und geféhrdet
die Gesundheit.

+ Massives Rohr
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Absaugtische

Absaugtische der Serie WT verbinden eine stabile Arbeitsflache
mit einer integrierten Punktabsaugung. Beim Schleifen, Sdgen oder
Schweilten entstehen kontinuierlich Emissionen, die nach oben
aufsteigen und den Arbeitsbereich belasten kénnen. Der Absaug-
tisch erfasst die Partikel direkt an der Entstehungsstelle und

fuhrt sie nach unten oder tber die Rick- und Seitenwande ab. So
bleibt die Luft am Arbeitsplatz sauber. Grobe Spane und Funken
landen sicher im Austragsbehalter unter der Tischflache, wahrend
feine Staube Uber integrierte Absaugzonen erfasst und in einer
angeschlossenen Absauganlage gefiltert werden. Auch grolRe oder
unhandliche Werkstlcke lassen sich muhelos bearbeiten. Die
flexibel klappbaren Seitenwande schaffen zusatzlichen Raum, ohne
dass die Erfassung an Wirkung verliert.

Hohenverstellbare Werkbank

Ergonomisch mit viel Beinfreiheit

Ideal fiir kleine Serien & Sonderteile

Flexibel klappbare Seitenwande

Einfacher Austrag & Entsorgung

Individuell konfigurier- & erweiterbar

Verschiedene Auflagen verfiigbar

Qualitat »Made in Germany«

Prozesse: Medien:
+ Schweilten + Staub

- Schleifen + Rauch

. Loten + Dampf

+ Flexen + Spéane

+ Polieren

+ Schneiden

+ Entgraten u. v. m.
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Absaugtische der Serie WT
in verschiedenen Gré3en

Branchen: Einsatz:

+ Metallverarbeitung + Einzelplatzlosung
+ Maschinenbau + Mehrplatzldsung

+ Kunststoffverarbeitung + In Kombination mit
- Holz-/Mbbelindustrie Hallenabsaugung

+ Lackierung/Beschichtung

+ Kleinserienfertigung u. v. m.
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Ob als Schweil}-, Lot-, Klebe-, Schleif-, Nachbearbeitungs-
oder Lackiertisch — unsere Absaugtische sind vielseitig
einsetzbar und modular konfigurierbar. Als Hersteller liefern
wir nicht nur den passenden Tisch, sondern auch die dazu-
gehorige Absauganlage samt Rohrsystem flir eine technisch
abgestimmte Gesamtlosung.

Die Absaugtische der Serie WT sind ergonomisch konstruiert
und in verschiedenen Grolien erhéltlich. Zahlreiche Optionen
wie Beleuchtung, Rader oder unterschiedliche Arbeitsauf-
lagen ermaoglichen eine genaue Anpassung an den jeweiligen
Prozess. Grolie Beinfreiheit und eine hydraulische Hohen-
verstellung sorgen zudem fir eine angenehme, saubere und
effiziente Bearbeitung Ihrer Werksticke.

Verstellbare Seitenwande

Unsere Absaugtische gibt es

W[ . : ’ ’ o ’ ’ ; i ]H mit verschiedenen Auflagen:
u/ , ¢ \u
> Saugriickwand
o . - . - 1 Auflage
Gitterrost
Ansaug
StehfiiBe
manuell, hydraulisch Kunststoff
oder elektrisch
hohenverstellbar
Optionen:
- Verschiedene Auflagen + Absaugung uber Riick- oder
- Mobil mit Radern Seitenwand
- LED-Beleuchtung + Werkzeughalterung
(auch in ATEX-Ausfiihrung) + Dach

+ Schraubstock-Halterung

+ Hydraulische Hohenverstellung

- Elektrische Hohenverstellung
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Absaughauben

Absaughauben werden eingesetzt, wenn der Entstehungsbereich
der Emissionen raumlich begrenzt ist und nicht regelmafig nachge-
fuhrt werden muss. Sie arbeiten stationar sowie flachig und erfassen
Rauch, Staub oder Dampfe direkt beim Aufsteigen, ohne manuelles
Nachjustieren. Bei wiederkehrenden Ablaufen oder festen Werk-
stlickpositionen bleibt der Erfassungsbereich dadurch gleichbleibend.
Dadurch wird Falschluft minimiert, die Absaugung arbeitet effizient
und der Aufwand fir die Mitarbeiter reduziert sich deutlich. Gleich-
zeitig bleibt der Arbeitsplatz sauber und der Prozess lauft stets unter
gleichbleibenden Bedingungen weiter.

Stationare Erfassung ohne Nachfiihren

Direkterfassung von Emissionen

Konstante Erfassung bei stationdaren Prozessen

Weniger Falschluft, hohere Effizienz

Konstante Absaugleistung

Geringer Bedienaufwand

Sauber & kontrollierter Arbeitsablauf

Prozesse: Medien:
+ Schweilten + Staub

- Loten + Rauch

+ Schleifen + Dampf

+ Polieren + Aerosole

+ Sagen & Frasen + Nebel

+ Lackieren

+ Kleben u. v. m.
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Von oben nach unten: Oberhauben,
Unterhauben und Seitenhauben

Branchen:

+ Metallbau

+ Maschinenbau

+ Automotive

+ Kunststoffverarbeitung
+ Chemische Industrie

- Handwerk u. v. m.

Einsatz:

- Einzelplatzlosung

+ Mehrplatzlosung

+ In Kombination mit

Hallenabsaugung
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Absaughauben werden je nach Prozess in unterschiedlichen Bau- fihren das Material zuverlassig der Absaugung zu. Seitenhauben
formen eingesetzt. Oberhauben erfassen aufsteigende Medien wie erfassen Emissionen, die seitlich austreten, beispielsweise bei
Rauch, Dampfe oder feine Partikel direkt Gber dem Entstehungsbe- Schleif- oder Nachbearbeitungsprozessen. Sie sind in rechteckiger
reich. Sie sind in verschiedenen GroRRen erhaltlich und kénnen mit Form verfligbar und kénnen offen oder mit Schutz- und Prallblechen
Lamellen, Prallflachen oder Funkenvorabscheidern erganzt werden. ausgestattet werden, um die Partikelstromung gezielt zu lenken.

Unterhauben kommen dort zum Einsatz, wo Spane oder Staub nach
unten abfallen, etwa an Schleif-, Sdge- oder Frasmaschinen, und

Optionen:

- Lamellenvorhang (transparent oder rot)

+ Kombination mit Push-Pull-System

- Ausfiihrung als Ober-, Unter- oder Seitenhauben
+ Integration eines Cross-Jet-Systems

+ Individuelle Prozessabsaughauben

- MalRgeschneiderte Befestigungslosungen
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Vorabscheider

Vorabscheider fangen Funken sowie grobe
Partikel bereits vor der Filtereinheit ab und trennen
bis zu 99 % der mittleren und groben Staubmen-
gen. Dadurch wird die Hauptfiltereinheit deutlich
entlastet, die Standzeit verlangert und Folgekosten
spurbar reduziert.

Vorabscheider von ABSAUGWERK sind fiir

jeden Anlagentyp geeignet, einfach nachrtstbar
und in verschiedenen Ausfuhrungen erhaltlich.
Sie bieten maximale Saugleistung bei minimalem
Energieverbrauch fiir eine dauerhaft effiziente
und sichere Absaugung.

SEPARATER ZYKLONVORABSCHEIDER
Die Zyklonvorabscheider wurden mithilfe
moderner Flow-Simulation flir optimale
Stromungsgeschwindigkeit und maximale
Saugleistung entwickelt. Sie sind in mehreren
Ausfiihrungen erhaltlich und konnen eigen-
standig neben der Anlage aufgestellt werden.

SEITLICHER ZYKLONVORABSCHEIDER

Der seitliche Zyklonvorabscheider tiberzeugt durch
seine kompakte, robuste Bauweise und kann direkt
an der Anlage installiert werden. Er trennt grobe
Partikel und Funken zuverlassig ab, schitzt die
Filteranlage und sorgt flr eine langere Standzeit.

FUNKENVORABSCHEIDER

Der Funkenvorabscheider wird zwischen Erfassung
und Rohrsystem installiert. Durch die reduzierte
Luftgeschwindigkeit kiihlen Funken ab und erléschen,
bevor sie die Filteranlage erreichen. Das minimiert
das Brandrisiko und erhoht die Sicherheit.

WASSERVORABSCHEIDER

Im Wasservorabscheider werden Rauch,

Staub und Funken in einem Wasserbad gebunden
und nahezu vollstandig geloscht. Dadurch
schitzt er die Absauganlage zuverlassig und
sorgt flr eine hohe Betriebssicherheit.
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Individuelle
Vorabscheiderlosungen

Wenn Prozesse besondere Anforderungen stellen, sind
individuelle Losungen gefragt wie zum Beispiel Zickzack-
Vorabscheider. Diese lenken die Funken und Partikel
mehrfach um, wodurch sie Energie verlieren und erléschen.

Zusatzlich konnen Rickschlagklappen mit der Filteranlage
kombiniert werden. Sie verhindern, dass Staub oder Ge-
riche beim Abreinigen oder Abschalten der Anlage zurtick-
stromen und sorgen flr einen storungsfreien und sauberen
Betrieb.

Rauchfilter mit seitlichem Zyklonvorabscheider
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Precoat-Einheit

Eine Precoat-Einheit beschichtet die Filterelemente
mit einem feinen Pulver, dem sogenannten Filterhilfs-
mittel. Diese Schutzschicht verhindert, dass klebrige,
olige oder feine Partikel das Filtervlies verkleben
oder beschéadigen.

ABSAUGWERK setzt dabei auf das gesundheitlich
unbedenkliche Kalksteinmehl, das besonders effizient
wirkt. Fir eine optimale Filterleistung ist die exakte
Dosierung entscheidend. Diese wird tiberwacht, wah-
rend der Luftstrom kontinuierlich kontrolliert wird.

So bleibt die Anlage zuverlassig frei von Verstopfungen
oder Verklebungen.

Zuverlassiger Anlagenbetrieb

Prazise Dosierung

Saubere Befiillung iiber 1-3 Hauben

Kontaktschalter am Anlagendeckel

Die Precoat-Einheit gibt es auch als
Premium-Ausfiihrung mit integrierter
Waage und seitlichen Absaughauben,
die aufsteigendes Precoatiermittel
direkt beim Beflillen der Anlage ab-
saugen.

Uberwachung der Dosierung

Keine Briickenbildung & Verstopfung

Automatische
Filterabreinigung

Das Precoatiermittel wird zusammen mit Staub-

und Rauchpartikeln Uber die automatische Jet-Pulse-
Abreinigung von den Filtern gelost und in den Aus-
tragsbehalter der Absauganlage befordert.

Durch den kurzen, kraftigen Luftimpuls bleiben die
Filter dauerhaft frei und ihre Leistung konstant hoch.
So wird ein sicherer, effizienter Betrieb gewahrleistet
und der Wartungsaufwand deutlich reduziert.
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Rohrsysteme

Das Rohrsystem Gbernimmt in einer effizienten Absaug-
l6sung eine doppelte Rolle: Es transportiert nicht nur die be-
lastete Luft zur Filtereinheit, sondern kann auch selbst als
Erfassungselement dienen. In Hallenabsaugungen wird das
Rohrsystem beispielsweise als Luftsammler, Saugschlitz-
kanal oder groRflachige Erfassungslinie eingesetzt und
nimmt Emissionen direkt aus dem Raumvolumen auf. Gleich-
zeitig sorgt ein stromungsoptimiertes Rohrsystem fir eine
gleichmaRige Luftfihrung, geringe Druckverluste und ver-
hindert Ablagerungen im Inneren. Die richtige Rohrdimensio-
nierung, kurze Leitungswege und sanfte Bogen bilden die
Grundlage einer stabilen und energieeffizienten Absaugtech-
nik fur Einzelplatze, Mehrplatzlosungen und vollstandige
Hallenabsaugungen.

Damit wird das Rohrsystem zum zentralen Baustein jeder
Absaugldsung: als prazises Erfassungselement oder als zu-
verlassige Verbindung zwischen Arbeitsplatz und Absaug-
anlage.

Wickelfalzrohr Wickelfalzrohr gebordelt

Robustes Rundrohr mit guter Stromung und geringem Widerstand. Wickelfalzrohr mit gebordeltem Falz fiir besonders dichte
Temperaturbestandig und erhaltlich in verzinkter oder Edelstahl- und stabile Rohr- und Formteilverbindungen (Dichtheitsklasse D).
Ausfiihrung (V1.4301). Ideal fiir hohere Anforderungen an Stabilitat und Dichtheit.

Langsnahtgefalztes Rohrsystem Langsnahtgeschweif3tes Rohr mit Bord

Sehr robuste Ausflihrung mit glatter Innenflache und passge- Glatte, ansatzfreie Innenflache fiir minimale Ablagerungen, geringe
nauen Ubergdngen. Geeignet fir abrasive, chemische oder ther- Gerausche und niedrigen Energieverbrauch. Schnelle Verbindung
misch belastende Prozesse — Verbindung Uber Spannringe. Uber Spannringe — ohne Schrauben oder Nieten.
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lhre Vorteile

Ersparnis bis zu 50%

Niedrige Betriebs- & Folgekosten
Maximale Saugleistung

Maximaler Abscheidegrad

Sicherer Betrieb

Hochster Qualitatsstandard

~ Aufstellung im Inn.enbereich. mﬁglipﬁ" »
. . - e > - :




Unsere ATEX Anlagen
erflllen die Anforderungen
des primaren Explosions-
schutzes!

Durch verschiedene ATEX-MaBBnahmen und eine
innovative Bauweise sorgen wir fir einen sicheren
Betrieb unserer Anlagen:

ATEX-KOMPONENTEN TROCKENABSCHEIDER
+ Luftgeschwindigkeit im Rohr = 20 m/s

+ Volumenstromuberwachung abgesichert

« ATEX-konformer Motor oder H14 vor Ventilator

+ Zundquellenfreie und leitfahige Bauweise

+ Vermeidung von Ex-Zonen wahrend des Betriebs
+ Elektrische Komponenten in ATEX-Ausfihrung

+ Schaltschrank aullerhalb der Anlage

+ Vorabscheider

+ Funkenerkennung

+ Automatische Loschsysteme nach DIN/EN:
Wasser, Pulver, CO,

+ Automatische Abschaltung der Anlage

- Lackierte Flligelrader

+ Precoat-Einheit (Filterbeschichtung)

- Automatische Jet-Pulse-Abreinigung (offline)
+ ATEX Druckluftabreinigung

+ ATEX Komponenten (Sensorik, Austrag usw.)

ATEX-KOMPONENTEN NASSABSCHEIDER

- Luftgeschwindigkeit im Rohr = 20 m/s

+ Volumenstromuberwachung abgesichert

+ ATEX-konformer Motor

+ Zindquellenfreie und leitfahige Bauweise

+ Vermeidung von Ex-Zonen wahrend des Betriebs
+ Elektrische Komponenten in ATEX-Ausflihrung

+ Schaltschrank auRerhalb der Anlage

+ Automatische Abschaltung der Anlage

+ Lackierte Flugelrader

EXPLOSIONSSCHUTZ - ABSAUGWERK




ABSAUGWERK - BRANDSCHUTZ

Brandschutz

Ein oft unterschatztes Risiko ist nicht nur der gesundheitsschad-
liche, sondern auch hochgradig brennbare Staub. Besonders bei der
Bearbeitung von Aluminium, Magnesium, Kunststoffen oder organi-
schen Materialien wie Mehl kdnnen sich Staubablagerungen in
Rohrleitungen oder Filtern bilden. Treffen sie auf Funken, Reibung
oder elektrostatische Aufladung, kdnnen sie sich leicht entziinden.

Absauganlagen von ABSAUGWERK minimieren dieses Risiko

durch intelligente Luftfihrung, Funkenvorabscheider und hochwerti-
ge Filtermaterialien, die Zlindquellen vermeiden. Optional integrierte
Brandschutzsysteme und Temperatursensoren erkennen kritische
Zustande frihzeitig. So wird das Risiko von Glimmnestern, Branden
oder Explosionen effektiv reduziert.

Ziindquelle
>
y )
ettt S
Sauerstoff O, Brennstoff

Rechtliche Vorgaben

PFLICHTEN VON BETREIBER & HERSTELLER

Sowohl dem Hersteller als auch dem Betreiber von Werkzeug-

maschinen (WZM) obliegen folgende Pflichten zum Brand- und
Explosionsschutz, um einen sicheren Betrieb zu gewahrleisten:

Der Betreiber verpflichtet sich im Rahmen einer Gefahrdungs-
beurteilung (Eignung der Maschinen fiir den vorgesehenen Prozess)
und Erstellung eines Explosionsschutz-Dokuments zu prifen,

ob sich daraus eine Gefahrdung durch Brande und Explosionen
ergeben kann.

Der Hersteller berlicksichtigt diese Information zur Festlegung
eines geeigneten Schutzkonzeptes der Werkzeugmaschine und

stimmt darauf seine Betriebs- und Wartungsanweisungen ab.
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Absperrschieber

Vorabscheider Ziindquellenfreie

und leitfahige Bauweise

Temperaturmelder
C-Anschluss\zur Flutung

Warnlampe
Funkenerkennung

Volumenstromiiberwachung
Temperaturstreifen

Manuelle Auslosung

Manuelle Loschklappe

Automat. Loschmitteleinrichtung (Wasser, Pulver, CO,)

Precoat-Einheit

Brandschutz-Komponenten
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lhre Vorteile

Optimierte Stromungsgeometrie
Verdichter mit maximaler Laufruhe

Maximale Saugleistung

Ge ¢ Energieverbrauch
|

Larme ion unter 80 dB(A)

|




SCHALLSCHUTZ -

Wir bieten eine Reihe an speziellen Schallschutzkompo-
nenten, die gezielt an Prozess, RaumgroRe und Anlagen-
leistung angepasst werden konnen, darunter:

+ Kulissenschalldampfer
+ Rohrschalldampfer
+ Maschineneinhausungen

+ Schallschutzkabinen

dB

27

24

Lautstarke

21

Spannung

9

Leistung

1 2 4 8 16
Faktor (log.)

Schon eine Erhohung des Larmpegels um 3 dB bedeutet eine Verdopplung
der Schallleistung und wird etwa 10 dB lauter empfunden.

+3 dB = doppelte Schallleistung
+6 dB = doppelte Schallspannung
+10 dB = doppelte empfundene Lautstéarke




ABSAUGWERK - NACHHALTIGKEIT

echt.
nachhaltig.

NACHHALTIGE ABSAUGLOSUNGEN

Nachhaltigkeit beginnt bei effizienter Technik. Durch ihren hohen
Abscheidegrad eignen sich die Absauglosungen von ABSAUGWERK
ideal flir den Umluftbetrieb, auch bei anspruchsvollen Prozessen.
Die gereinigte Luft wird in den Raum zurtickgefiihrt, wodurch Heiz-
energie eingespart und Emissionen reduziert werden.

Eine bedarfsgerechte Leistungsregelung tber Frequenzumrichter
sorgt daflr, dass nur so viel Energie verbraucht wird, wie tatsachlich
erforderlich ist. Bereits in der Entwicklungsphase legen wir beson-
deren Wert auf minimale Stromungswiderstande und eine effiziente
Luftfihrung. Das Ergebnis sind leistungsstarke Systeme mit sehr
niedrigem Energieverbrauch.

Dank ihrer langlebigen, wartungsarmen Bauweise leisten unsere
Absauglosungen einen nachhaltigen Beitrag zu einer ressourcen-
schonenden, energieeffizienten Produktion.

Hochwertig & langlebig

Die Produkte von ABSAUGWERK sind fur den
Industriealltag gemacht. Hochwertige Materialien
und langlebige Komponenten wie abreinigbare
Dauerfilter sorgen fir einen zuverlassigen und
wirtschaftlichen Betrieb.

Wartungsarm

Der Aufwand fir Service und Instandhaltung wird
auf ein Minimum reduziert. Das schont personelle
Ressourcen und sorgt flr einen reibungslosen
Betrieb im Produktionsalltag.

Effizient & kostensparend

Der energieeffiziente Betrieb senkt dauerhaft
Energie- und Betriebskosten. Bedarfsgerecht ab-
gestimmte Komponenten stellen sicher, dass nur
so viel Leistung eingesetzt wird, wie tatsachlich
erforderlich ist.

Maximal flexibel

Flexible Anlagenkomponenten ermdglichen eine
einfache Anpassung an wechselnde Anforderun-
gen. Optionale Funktionen wie Winter-/Sommer-
schaltung, Frequenzumrichter und Kreuzwarme-
tauscher steigern die Effizienz zusatzlich.

Sicher & zuverlassig

Der primare Explosionsschutz erhoht die
Betriebssicherheit und tragt durch den Schutz
von Anlagen und Ressourcen zu einem nach-
haltigen Betrieb bei.



VERANTWORTUNG IM UNTERNEHMEN

Bei ABSAUGWERK basiert unternehmerisches Handeln auf
Okologischer, sozialer und 6konomischer Verantwortung.

Unser Anspruch ist es, nachhaltige Absauglosungen zu entwickeln,
die Mensch, Maschine und Umwelt gleichermalien schiitzen.

Saubere Luft in Produktionshallen tragt mafgeblich zur Gesund-
heit und Sicherheit der Mitarbeiter bei, beugt arbeitsbedingten
Erkrankungen vor und schafft langfristig bessere Arbeitsbedingun-
gen. Gleichzeitig werden Maschinen, Werkzeuge und Werkstlicke
geschont, was ihre Lebensdauer verlangert und die Wirtschaftlich-
keit des gesamten Betriebs nachhaltig steigert.

NACHHALTIGKEIT - ABSAUGWERK

gruner.
gesunder.
besser.

ABSAUGWERK GmbH
Messerschmittstr. 22
DE-89231 Neu-Ulm

+49 731 141 108-0

info@absaugwerk.de
www.absaugwerk.de

Folgen Sie uns auf Social Media:

OICIOICNW:

-~
AL

@ABSAUGWERK GmbH
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